MODEL 90500 ELECTRO D E
WELDER

INSTRUCTION MANUAL

ELEKTRODESVEJSER

Brugsanvisning 3

ELEKTRODESVEISEAPPARAT

Bruksanvisning 6
ELEKTRODSVETS

Bruksanvisning 9
PUIKKOHITSAUSLAITE

Kayttoohje 12
ELECTRODE WELDER

Instruction manual 15

ELEKTRODENSCHWEISSGERAT

Gebrauchsanweisung 18




EU-Importer:

HP Verktgj A/S

7080 Borkop

Danmark

© 2006 HP Verktoj A/S

Alle rettigheder forbeholdes. Indholdet i denne vejledning mé ikke
gengives, hverken helt eller delvist, pd nogen méade ved hjeelp af
elektroniske eller mekaniske hjalpemidler, f.eks. fotokopiering eller
optagelse, oversettes eller gemmes i et informationslagrings- og
-hentningssystem uden skriftlig tilladelse fra HP Veerktgj A/S.

EU-importor:

HP Veerktoj A/S

7080 Borkop

Danmark

© 2006 HP Vaerktej A/S

Alla rittigheter forbehalles. Innehallet i denna bruksanvisning far inte
under nagra villkor, varken helt eller delvis, aterges med hjilp av
elektroniska eller mekaniska hjdlpmedel, som t.ex. foto-kopiering eller
fotografering, ej heller Gversittas eller sparas i ett informationslag-
rings- och informationshimtningssystem, utan skriftligt medgivande
fran HP Vearktgj A/S.

EU importer:

HP Verktgj A/S

7080 Borkop

Denmark

© 2006 HP Vaerktej A/S

All rights reserved. The content of this user guide may not be
reproduced in part or whole in any way, electronically or
mechanically (e.g. photocopying or scanning), translated or stored
in a database and retrieval system without the prior written
consent of HP Vaerktaj A/S.

EU-importor:

HP Verktgj A/S

7080 Borkop

Danmark

© 2006 HP Verktoj A/S

Alle rettigheter forbeholdes. Innholdet i denne bruksanvisningen mé&
ikke gjengis, verken helt eller delvis, pd noen mate ved hjelp av
elektroniske eller mekaniske hjelpemidler, inkludert foto-kopiering
eller opptak, oversettes eller lagres i et informasjonslagrings- og

informasjonshentingssystem uten skriftlig tillatelse fra
HP Verktgj A/S.

Yhteison tuoja:

HP Verktoj A/S

DK-7080 Borkop

Tanska

©2006 HP Vaerktaj A/S

Kaikki oikeudet piditetdin. Timin kiyttoohjeen sisiltod ei saa
jéljentdd kokonaan eiki osittain milldin tavalla sahkoisesti tai
mekaanisesti, esimerkiksi valokopioimalla tai -kuvaamalla, kdintda

tai tallentaa tiedontallennus- ja hakujarjestelmian ilman HP Varktgj
A/S:n kirjallista lupaa.

EU-Importeur:

HP Veerktgj A/S

7080 Borkop

Dénemark

©2006 HP Veerktaj A/S

Alle Rechte vorbehalten. Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung
darf ohne die schriftliche Genehmigung von HP Varktgj A/S weder
ganz noch teilweise in irgendeiner Form unter Verwendung
elektronischer oder mechanischer Hilfsmittel, wie zum Beispiel
durch Fotokopieren oder Aufnahmen, wiedergegeben, {ibersetzt
oder in einem Informationsspeicher und -abrufsystem gespeichert
werden.



[ DANSK |

BRUGSANVISNING

Overensstemmelseserkleering

Udstyret, der beskrives I de folgende retningslinjer
stemmer overens med E@QF-direktiverne 83/226
(elektromagnetisk kompatibilitet) og 73/23
(lavspaending) til professionelle eller erfarne
brugere.

Denne overensstemmelse er konstateret i henhold
til standarderne ES 60974-1 og Al1/A2 af 2003
(lavspeending og ES 60974 af 2003 (direktiv for
elektromagnetisk kompatibilitet).

Tak, fordi du valgte vores produkt! Mhp. at klare
det meste af din svejsning, ber du laese folgende
instruktioner omhyggeligt:

Beskrivelse

IMS 1700 er et enfaset, vekselrettet, mobilt
svejsesystem pa 4,6 kg til bekladte elektroder og
Lift Arc TIG i DC. Det muliggor svejsning med
rutiler, elementzrt, rustfrit stal og stobejerns-
elektroder. I TIG muligger det at svejse de fleste
metaller paneer aluminium og legeringer. IP23,
dette apparat er produceret til udendgrs brug. Det
er beskyttet til brug paelectriske generatorer
(230V +/- 15%).
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Tekniske data

Svejsestrom: 160 ampere
Volt: 230 V
Teendsats: 16 A
Elektrodestorrelse: 1,6-4,0 mm.

Elektronisk strgmstyring
Aktuel aflaesning pa digitalt display
Inkluderer elektrodeholder og jordledningskabel

Stremforsyning - start

IMS 1700 kan tilsluttes til netvaerk 230V (50-
60Hz)

Apparatet leveres forsynet med et 16A netstik.
For at fa bedre resultater kan du udskifte dette
netstik, saledes at du kan forbinde udstyret
med en 25A installation.

Start: ,,ON/OFF“-kontakt.

Svejsning med beklzdt elektrode
(MMA-modus)

Dit udstyr er forsynet med 3 vekselrettet-
specifikke funktioner: den varme START leverer en
overstrgm ved opstart (justerbar modus, se
nedenfor). Arc-styrken leverer en overstrgm, der
undgar tilkleebning, nar elektroden kommer ned i
badet. Den antiklaebende egenskab gor det muligt
at lgsgare elektroden pa en nem made, uden at
blive rgd i tilfeelde af kleebning.

Arbejde

Folg de folgende skridt:
1. Vaelg MMA-position 2 med programvelger 6.

2. Juster den gnskede strgm (display 1) ved brug
af tasterne 4 og 5.
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Justerbar Hot Start

GYSMI 165 Hot Start er justerbar fra 0 til 60%
inden for en granse pa 160A.

For at justere Hot Start folges de folgende skridt:

AJUSTABLE g
__HOT START 1. Tryk pa
St i@ programveelger 6 i 3
sekunder.
PRESS 3" 2. ,HS“ (Hot Start)

displayet flimrer, og
et nummer kommer
til syne.

3. Juster den gnskede
procent (display 1)
ved brug af tasterne 4
og 5.

NB : displayet ,HI“

indikerer, at Hot Start er

indstillet til 160A.

4. Bekreft den gnskede
veerdi ved at trykke
pa programvalg 6.

PRESS (OK)

Lift arc tig svejsning
Folg de fglgende skridt:

1. Forbind jordklemmen med den positive (+)
pol.

2. Forbind et TIG svejsebreender med ventil (ref.
GYS 044425) pa den negative (-) pol.

3. Forbind gasflaskens ror og juster flowet.
Vaelg TIG-position 3 med programvalgder 6.

5. Juster den gnskede strgm (display 1) ved brug
af tasterne 4 og 5.

Generelle bemaerkninger

Lad maskinen forblive tilsluttet efter brug for
at lade den afkole.

Termisk beskyttelse: indikatorlampe 7 tendes,
og afkglingen tager ca. 2 minutter

Vores rad

Benyt fortrinsvis dit svejseapparat i et rent
rum (forureningsfaktor 3), plan og mindst en
meter vek fra den genstand, der skal svejses.

Flyt ikke svejseapparatet hen over folk eller
objekter.

Beskyt dig selv ved brug af maske.

Ber arbejdstgj I bomuld (bla overalls eller
jeans).

Arbejdt med beskyttelseshandsker og et
brandsikkert forklaede.

Fjern elektroden fra elektrodeholderen, nar du
ikke bruger den.

Stov regelmeessigt dit svejseapparat af med
luftpistol, efter det er slaet fra.

Lad abningerne vere fri for at lade luft komme
ind og ud.

Sikkerhed

Forsigtig : Risiko for elektrokution

Dette apparat ma kun bruges pa en enfaset
stromforsyning med 3 kabler inkl. et neutralt, som
er forbundet til jorden.

Beskyt dig selv og andre. Tref forholdsregler mod:
damp, brand, forbrending.
Vigtig regn, vanddamp, fugtighed.
Brandfarligt milje, brandfarlige produkter.
Arc-stralinger.
Elektrisk chok.

Eksponer ikke over for folk, der bruger en
pacemaker.
Brug ikke svejseapparatet til tgvandsror.
Ved TIG-svejsning bor gasflasken handteres med
forsigtighed: det er risikabelt, hvis flaske eller
ventilen beskadiges.
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Uregelmaessigheder, arsager,
remedier

Uregelmassigheder

Apparatet leverer ingen strgm, og den gule
indikatorlampe for termisk defekt 7 lyser.

Arsag

Svejseapparatets termiske beskyttelse er slaet til.

Afhjzlpning

Vent ca. 2 minuter til afkglingstiden er udlgbet.
Indikatorlampen 7 gar ud.

Uregelmassigheder

Displayet er tilsluttet, men apparatet leverer ikke

noget men giver ikke nogen strgm.
Arsag

Kablet pa jordklemme eller elektrodeholder er
ikke forbundet til svejseapparatet.

Afhjzlpning
Kontroller for forbindelser.
Uregelmassigheder

Ved opstart indikerer displayet to horisontale
steenger pa under et sekund og slukkes sa.

Arsag

Volten ligger ikke inden for omradet 230V +/-
15%

Afhjzlpning
Fa den elektriske installation kontrolleret.

Betydning af indikationer og

maerkninger
A Ampere
\% Volt

N

Hertz

Svejning med brandsikker
elektrode (TIG — Tungsen Inert
Gas)

(MMA — Manual Metal Arc)
Beskyttelse mod oget risiko for

.
S

Svejsning med beklaedt elektrode

Ul
ES 60974-1
w‘,7 l;"?“'“\ [5f]=

J

(&

45% 100%

26.4V [ 25.6V [ 24.4V
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elektrisk stod
Direkte svejsestrgm:

Beskyttet mod regn og mod
fingerkontakt med farlige dele

Nominel tomgangsspending

Enfaset stromforsyning 50 eller 60
Hz

Den elektriske bue producerer
straler, der er farlige for gjne og
hud (beskyt dig mod dem!)

Maximal stromforsyning af
netverk (effektiv vaerdi)

Maximal effektiv stromforsyning af
netvaerk

Netveaerksspending

Apparatet holder sig til
forskriferne med ES60974-1
standard i relation til
svejseapparater

Enkeltfaset, vekselrettet,
omformer-ensretter

X: intermittensfaktor ved 45%,
60% og 100%

L,: tilsvarende strgm

L: konventionel spaending i
tilsvarende belastning

Forsigtig: Svejsning kan fgre til
brand eller eksplosion

Apparatet stemmer overens med
europaiske direktiver

Forsigtig! Laes brugervejledningen
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Samsvarserklering

Maskinen som beskrives i denne bruksanvisningen,
er i samsvar med direktiv 83/226/EQF
(elektromagnetisk kompatibilitet) og direktiv 73/
23/EQF (lavspenning) og er beregnet pa
profesjonelle eller andre erfarne brukere.

Denne samsvarserklaeringen er utarbeidet i
henhold til EN 60974-1- og A1/A2-normene fra
2003 (direktivet om lavspenning) og EN 60974-
normen fra 2003 (direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet).

Takk for at du valgte vart produkt! For & fa mest
mulig glede av sveisemaskinen bgr du lese
folgende instrukser ngye:

Beskrivelse

IMS 1700 er en 4,6 kg barbar enfaset Inverter-
sveisemaskin beregnet pa MMA- og TIG-sveising
med likestrgm. Maskinen gjor det mulig & sveise
med rutile og basiske elektroder og dessuten
elektroder i rustfritt stal og stepejern. I TIG-
modus er det mulig & sveise de fleste metaller
unntatt aluminiumog legeringer. Denne maskinen
har beskyttelsesklasse IP23 og er beregnet pa
utendgrs bruk. Den er beskyttet for & fungere pa
elektriske generatorer (230 V +/- 15 %).
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Tekniske data

Sveisestrom: 160 A
Spenning: 230 V
Sikring: 16 A
Elektrodestorrelse: 1,64,0 mm

Elektronisk strgmstyring
Strgmavlesing pa digitalt display
Elektrodeholder og jordingskabel fglger med

Stremforsyning oppstart

IMS 1700 kan kobles til et 230 V-nett (5060
Hz).

Maskinen leveres med 16 A-stgpsel. Maskinen
yter bedre hvis dette stopselet skiftes ut, slik
at maskinen kan kobles til et 25 A-anlegg.

Start: , AV/PA“-bryter.

Sveising med dekket elektrode
(MMA-modus)

Maskinen er utstyrt med tre Inverter-spesifikke
funksjoner: Hot start-funksjonen sorger for ekstra
strom ved oppstart (justerbar modus, se nedenfor).
Arc force-funksjonen sgrger for ekstra strom som
hindrer at elektroden setter seg fast nar den
nermer seg smeltebadet. Anti-stick-funksjonen lar
deg lgsne elektroden pa enkelt vis og hindrer at
den blir rgdglgdende hvis den setter seg fast.

Bruk

Utfor folgende trinn:
1. Velg MMA-posisjon 2 med velger 6.

2. Juster gnsket stremstyrke (display 1) ved hjelp
av tast 4 og 5.
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Justerbar hot start-funksjon
GYSMI 165 Hot Start kan justeres fra 0 til 60 %
innenfor 160 A-grensen.

Utfor folgende trinn for a justere hot start-
funksjonen:

AJUSTABLE 1. Hold velger 6 nede i
@:I_OISTAEI;@ tre sekunder.

2. HS“ (hot start)
blinker, og et tall
vises.

Juster gnsket
prosenttall (display 1)

PRESET ved hjelp av tast 4 og
40% 5

95«.—:\;:\*2 3.

E S

MERK: ,HI“ betyr at hot
start-funksjonen er satt
til 160 A.

4. Bekreft gnsket verdi
ved hjelp av velger 6.

TIG-sveising
Utfor folgende trinn:
1. Koble jordingsklemmen til plusspolen.

2. Koble en TIG-brenner med ventil (varenr. GYS
044425) til minuspolen.

3. Koble til ledningen pa gassflasken, og juster
mengden.

Velg TIG-posisjon 3 med velger 6.

5. Juster gnsket stromstyrke (display 1) ved hjelp
av tast 4 og 5.

Generelle merknader

La maskinen bli kald fgr den kobles fra.

Varmebeskyttelse: Indikatorlampe 7 lyser, og
avkjglingen tar ca. to minutter.

Tips
Bruk maskinen helst i rene (utslippsfaktor 3),

flate omgivelser minst én meter unna
gjenstanden som skal sveises.

Ikke flytt maskinen over mennesker eller
gjenstander.

Beskytt deg med ansiktsmaske.

Bruk arbeidsklaer av bomull (kjeledress eller
dongeribukse).

Arbeid med vernehansker og brannsikkert
forkle.

Ta elektroden ut av elektrodeholderen nar du
ikke bruker den.

Bruk en trykkluftspistol og terk stov av
maskinen regelmessig. Maskinen ma vere slatt
av.

Serg for at inntakene er apne, slik at luften
stremmer fritt inn og ut.

Sikkerhet

Forsiktig: fare for elektrisk stgt

Denne maskinen ma bare brukes pa en enfaset
strgmforsyningsenhet med tre ledninger hvorav
den ene er neytral og jordet.

Beskytt deg selv og andre. Ta forhadndsregler mot:
avgasser, ild, brannskader
store mengder regn, vanndamp, fukt
lettantennelige omgivelser og produkter
buestraling
elektrisk stgt
ikke bruk maskinen i naerheten av mennesker
med pacemaker

Tkke bruk maskinen til & tine rgrledninger.

Vear forsiktig med gassflasken under TIG-sveising,
det kan veere farlig hvis flasken eller ventilen
skades.
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Funksjonsfeil, arsaker, tiltak

Funksjonsfeil

Maskinen avgir ingen strgm, og gul
indikatorlampe for varmefeil 7 lyser.

Arsak
Maskinens varmebeskyttelse har slatt seg pa.
Tiltak

Vent til maskinen er avkjolt; det tar ca. to
minutter. Indikatorlampe 7 slukkes.

Funksjonsfeil

Displayet er pa, men maskinen avgir ingen strgm.

Arsak

Kabelen til jordingsklemmen eller
elektrodeholderen er ikke koblet til maskinen.

Tiltak
Sjekk koblingene.
Funksjonsfeil

Ved oppstart vises to horisontale streker pa
displayet i ett sekund, deretter slar det seg av.

Arsak

Spenningen er ikke innenfor 230 V +/- 15 %.
Tiltak

Sjekk det elektriske anlegget.

Betydningen av tegn og symboler

A Ampere
\ Volt
Hz Hertz

Sveising med brannsikker
elektrode (TIG
wolframngytralgass)

’ Sveising med dekket elektrode
(MMA manuell metallbue)
S Beskyttelse mot stgrre fare for
elektrisk stot
= Likestromsveising
1P23 Beskyttet mot regn og mot

bergring av farlige deler for
fingrene

U

0

soa]) 2T

I1eff

U1
EN 60974-1

X T45% 100%

1, | 160A[140A]110A

[U:]26.av 256V [24.4V

A

€
Al

Nominell tomgangsspenning

Enfaset stromforsyning 50 eller 60
Hz

Lysbuen produserer straler som er
farlige for pynene og huden
(beskytt deg!)

Maksimal nettstrgmforsyning
(effektiv verdi)

Maksimal nettstrgmforsyning
(effektiv verdi)

Nettspenning

Maskinen er i samsvar med
EN60974-1-standarden for
sveisemaskiner

Enfaset vekselretter, omformer-
likeretter

X: driftsfaktor pa 45 %, 60 % og
100 %

I,: samsvarende stremforsyning

U,: konvensjonell spenning i
samsvarende driftstilstand

Forsiktig: sveising medforer
brann- eller eksplosjonsfare

Maskinen er i samsvar med EU-
direktiver

Forsiktig! Les bruksanvisningen
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Forsiakran om overensstimmelse

Den utrustning som beskrivs i féljande anvisningar
overensstammer med direktiven EEG 83/226
(elektromagnetisk kompatibilitet) och 73/23
(lagspanning) for professionell eller erfaren
anvandning.

Denna overensstammelse faststilldes i enlighet
med standarderna EN 60974-1 och A1/A2 fran
2003 (lagspanningsdirektivet) och EN 60974 fran
2003 (direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet).

Tack for att du valde var produkt! For att du ska fa
sa stor gladje som majligt av din svetsutrustning
rekommenderar vi att du f6ljer instruktionerna
nedan noggrant:

Beskrivning

IMS 1700 dr en birbar svetsutrustning (enfas-
Inverter) pa 4,6 kg for MMA- och TIG-svetsning
med likstrom. Med denna utrustning kan du svetsa
med rutil- och standardelektroder samt elektroder
av rostfritt stal och gjutjarn. I TIG-ldge kan du
svetsa de flesta metaller férutom aluminium och
legeringar. Denna utrustning har skyddsklass 1P23
och ar tillverkad f6r utomhusbruk. Den har skydd
for anvandning pa elektriska generatorer (230 V +/
- 15 %).

MADE IN FRANCE

Tekniska data

Svetsstrom: 160 ampere
Spanning: 230 V
Sakring: 16 A
Elektrodstorlek: 1,6 — 4,0 mm

Elektronisk effekthantering
Stromavlisning pa digital display
Innehaller elektrodhallare och jordledningskabel

Stromtillforsel — start

IMS 1700 kan kopplas in i ett 230 V-natverk
(50 — 60 Hz).

Utrustningen levereras med en 16 A-kontakt.
Om du vill ha bittre prestanda byter du ut
denna kontakt sa att du kan ansluta
utrustningen till en 25 A-installation.

Start: Strombrytare (,,ON/OFF*).

Svetsning med belagd elektrod
(MMA-lage)

Utrustningen &dr forsedd med 3 Inverter-specifika
funktioner: snabb-STARTEN ger en overstrom vid
start (justerbart lage, se nedan). Ljusbagskraften
ger en Gverstrom som gor att elektroden inte
fastnar ndr den sidnks ner i badet. Denna funktion
gor att du enkelt kan avldgsna elektroden utan att
den blir glodrod ifall den fastnat.

Drift
Folj stegen nedan:
1. Vilj MMA-ldge (2) med viljaren (6).

2. Justera till 6nskad strom (display ( 1)) med
knapparna 4 och 5.
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Justerbar snabbstart

GYSMI 165 snabbstart kan justeras fran 0 till 60 %
inom gransen for 160 A.

Justera snabbstarten genom att f6lja stegen nedan:

1. Tryck pé valjaren (6) i
3 sekunder.

2. ,HS“ (Hot Start,
snabbstart) blinkar pa
displayen och en siffra
visas.

AJUSTABLE
HOT START

S tmmnrs crnmp )

Justera till onskad
procent (display ( 1))
PRESET med knapparna 4 och
40% 5.

OBSERVERA: Om det star
LHI“ pa displayen betyder
det att snabbstarten ar
installd pa 160 A.

4. Bekrafta det 6nskade
vardet genom att
trycka pa viljaren (6).

E S
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TIG-svetsning med ljusbage

Folj stegen nedan:

1. Anslut dterledarfistet till den positiva (+)
polen.

2. Anslut en TIG-skdrbrannare med ventil
(referensnr GYS 044425) till den negativa (-)
polen.

3. Anslut gastubens ledning och justera flodet.
Vilj TIG-lage (3) med viljaren (6).

5. Justera till 6nskad strom (display ( 1)) med
knapparna 4 och 5.

Allméanna anmarkningar

Lat maskinen vara inkopplad efter anvandning
sa att den far svalna.

Overhettningsskydd: Kontrollampan (7) tinds
och det tar cirka 2 minuter fér maskinen att
svalna.

Tips!

Svetsutrustningen ska helst anvindas i ett rent
rum (fororeningsfaktor 3), pa en plan yta och
minst en meter fran den del som ska svetsas.

Svetsutrustningen far inte flyttas Gver
ménniskor eller foremal.

Skydda dig genom att bara ansiktsskydd.

Anvind arbetsklader av bomull (blastill eller
jeans).

Anvind skyddshandskar och ett brandsakert
forklade nir du arbetar.

Ta bort elektroden fran elektrodhallaren nir
du inte anvinder den.

Damma regelbundet av svetsutrustningen med
en tryckluftspistol efter att den stidngts av.

Limna intagen oppna sa att luft kan stromma
in och ut.

Sakerhet

Varning: risk for elektriska stotar

Denna utrustning far endast anvindas pa en
enfasstromkilla med 3 tradar inklusive en neutral
som ar jordansluten.

Skydda dig sjilv och andra. Vidta
forsiktighetsatgiarder mot:

Gaser, eld, brannskador.

Omfattande regn, vattenanga, fukt.

Lattantandlig miljo, lattantdndliga produkter.

Ljusbagsstralning.

Elektriska stotar.

Far inte anvindas i nirheten av personer som

har pacemaker.
Anvind inte svetsutrustningen for att tina ror.
Vid TIG-svetsning ska gastuben hanteras med
forsiktighet. Det finns risk for att tuben eller
ventilen skadas.

10
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Fel, orsaker och atgarder
Fel

Utrustningen ger inte nagon strom och den gula
kontrollampan fér 6verhettningsfel (7) tands.

Orsak

Svetsutrustningens Gverhettningsskydd har slagits
pa.

Atgird

Vinta tills maskinen svalnat, cirka 2 minuter.
Kontrollampan (7) slicks.

Fel

Displayen ar pa men utrustningen ger ingen strom.
Orsak

Kabeln till aterledarfastet eller elektrodhallaren ar
inte ansluten till svetsutrustningen.

Atgird
Kontrollera anslutningarna.
Fel

Vid start visar displayen tva horisontella streck i en
sekund och sedan stings den av.

Orsak

Spanningen ligger inte inom 230 V +/- 15 %.
Atgird

Se till att den elektriska installationen
kontrolleras.

Indikationernas och
markeringarnas innebord

A Ampere
\ Volt
Hz Hertz

Svetsning med brandséker elektrod
(TIG - Tungsten Inert Gas)

Svetsning med belagd elektrod
(MMA — Manual Metal Arc)

Skydd mot okad risk for
elektriska stotar

.
S

Svetslikstrom

1P23

U

0

soa]) 2T

[1max

I1eff
U1l
EN 60974-1

X T45% 100%

1, | 160A[140A]110A

[U:]26.av 256V [24.4V

A

€
Al

Skydd mot regn och sa att fingrar
inte kan komma at farliga delar

Nominell tomgangsspanning
Enfasstromkalla 50 eller 60 Hz

Den elektriska ljusbagen
producerar farliga stralar for 6gon
och hud (skydda dig!)

Maximal natstromtillforsel
(effektivvirde)

Maximal effektiv nitstromtillforsel
Natspanning

Utrustningen Gverensstammer
med standarden EN60974-1 for
svetsutrustningar

Enfas-Inverter, omvandlare-
likriktare

X: Driftfaktor pa 45 %, 60 % och
100 %

I,: Motsvarande strom

U,: Konventionell spdnning i
motsvarande belastning

Varning: Svetsning kan orsaka eld
eller explosion

Utrustningen Gverensstammer
med europeiska direktiv

Viktigt! Las bruksanvisningen
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KAYTTOOHJE

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Seuraavassa kadyttoohjeessa kuvattu laite tayttad
ammattimaista tai kokenutta kayttoa koskevat
direktiivit ETY 83/226 (sahkomagneettinen
yhteensopivuus) ja 73/23 (matala jannite).

Tama yhteensopivuus on todettu standardien EN
60974-1 ja A1/A2 vuodelta 2003
(matalajannitedirektiivi) ja EN 60974 vuodelta
2003 (sihkomagneettista yhteensopivuutta
koskeva direktiivi) mukaisesti.

Kiitos, etta valitsit meidan tuotteemme! Jotta saat
hitsauslaitteesta tiyden hyodyn, lue seuraavat
ohjeet huolellisesti:

Kuvaus

IMS 1700 on yksivaiheinen, invertteri, kannettava
hitsauslaite, joka painaa 4,6 kg ja joka on
tarkoitettu puikko- ja kaarihitsaukseen. Se
mahdollistaa hitsauksen rutiili-, perus-, teris- ja
valurautapuikoilla. TIG-hitsauksessa se
mahdollistaa hitsauksen useimmilla metalleilla,
paitsi alumiinilla ja seoksilla. Laitteen luokitus on
IP23, ja sitd saa kdyttda vain ulkona. Se on
suojattu kaytettivaksi sdhkogeneraattoreissa (230
V +/- 15 %).

MADE IN FRANCE

Tekniset tiedot

Hitsausvirta: 160 A
Jannite: 230V
Sulake: 16 A
Puikon koko: 1,6-4,0 mm.

Elektroninen virranhallinta
Nykyinen lukema digitaalindytossa
Mukana puikon pidike ja maadoitusjohto

Virtalahde — kdynnistys
IMS 1700 voidaan kytked 230 V:n (50-60 Hz)
sihkoverkkoon.

Laitteessa on 16 A:n pistoke. Parantaaksesi
suorituskykyi vaihda pistoke sellaiseen, ettd
voit kytkea laitteen 25 A:n liitdntadn.

Kaynnistys: virtakytkin.

Puikkohitsaus (MMA-tila)

Laitteessa on kolme invertterikohtaista toimintoa:
kuuma aloitus -toiminto tuottaa ylivirran
kdynnistettdessa (sdddettava tila, katso
jaljempand). Kaaritehotoiminto tuottaa ylivirran
estaimddn tarttumista, kun puikko uppoaa
kylpyyn. Tarttumisenestotoiminnon avulla voit
helposti irrottaa puikon ilman punertumista.

Tyoskentely
Toimi ndin:
1. Valitse MMA-asento 2 valitsimella 6.

2. Saidd haluttu virta (naytté 1) painikkeilla 4 ja
5.

12
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Saadettava kuuma aloitus

GYSMI 165 -kuuma aloitus on sdadettavissa 0-60
% rajan ollessa 160 A.

Sddda kuuma aloitus ndin:

1. Paina valitsinta 6

AJUSTABLE kolmen sekunnin ajan.
HOT START o )
Stmnrs crnmp @ 2. "HS” (kuuma aloitus,
Hot Start) -ndytto
PREcs 3 vilkkuu, ja numero

tulee nakyviin.

3. Saada haluttu
prosenttimaara (naytto

PRESET 1) painikkeilla 4 ja 5.
Ll 40% o .
= Huomautus: ndytto "HI’
@v ADJUST tarkoittaa, ettd kuuman

aloituksen asetus on 160 A.

4. Vahvista haluttu arvo
painamalla valitsinta 6.

Tig-kaarihitsaus
Toimi néin:
1. Kytke maadoitin positiiviseen (+) napaan.

2. Kiinnitd tig-poltin ja venttiili (tuotenro GYS
044425) negatiiviseen (-) napaan.

3. Kytke kaasupullon putki ja sdada virtaus.
Valitse TIG-asento 3 valitsimella 6.

5. Siddi haluttu virta (niytto 1) painikkeilla 4 ja
5.

Yleisia huomautuksia
Kiayton jilkeen irrota pistoke ja anna laitteen
jaahtya.
Liamposuojaus: merkkivalo 7 syttyy, ja

Neuvoja

Kidyta hitsauslaitetta mieluiten puhtaassa
huoneessa (saastekerroin 3) tasaisella alustalla
ja vahintdan metrin etdisyydelld hitsattavasta
kappaleesta.

Ala siirrd hitsauslaitetta ihmisten tai esineitten
paalle.

Kayta kasvosuojusta.

Kayta puuvillaisia tyovaatteita (sinisid
haalareita tai farkkuja).

Kiyta suojakidsineitd ja tulenkestivia esiliinaa.
Irrota puikko pidikkeestd, kun et kiyta sita.

Puhdista hitsauslaite kiyton jilkeen
saannollisesti ilmapyssylla.

Jatd tuloaukot peittimittd, jotta ilma piidsee
virtaamaan sisdan ja ulos.

Turvallisuus

Huom. sihkoiskun vaara

Tatd laitetta saa kiyttdd vain yksivaiheisella
virtaldhteelld kolmella johtimella, maattoon
yhdistetty neutraali johdin mukaan luettuna.

Suojaa itsesi ja muut. Varo seuraavia:
kaasut, tuli, palovammat
kova sade, vesihoyry, kosteus

helposti syttyva ymparisto, helposti syttyvat
tuotteet

kaaren sateily

sihkoisku.

Al kit laitetta sydimentahdistimen lihelld.
Al kiytd hitsauslaitetta putkien sulattamiseen.

TIG-hitsauksessa kisittele kaasupulloa varoen.
Pullon tai venttiilin vaurioitumisesta voit seurata
vaaratilanne.
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Korjausehdotus

Korjausehdotus

Viat, syyt, korjausehdotukset

Laite ei tuota virtaa, ja lampohairion keltainen
merkkivalo 7 palaa.

Hitsauslaitteen lamposuojaus on lauennut.

Odota, kunnes laite on jazhtynyt, noin 2
minuuttia. Merkkivalo 7 sammuu.

Niytossa palaa valo, mutta laite ei tuota virtaa.

Maadoittimen tai puikon pidikkeen kaapeli ei ole
kiinni hitsauslaitteessa.

Tarkista liitannat.

Kiynnistettiessid naytossd nikyy kaksi vaakasuoraa
palkkia sekunnin ajan, ja sitten naytté sammuu.

Jannite ei ole 230 V +/- 15 %.
Korjausehdotus
Tarkista sahkoéliitanta.

Merkint6jen selitykset

Ampeeria
Volttia
Hertsia

Hitsaus tulenkestivalla puikolla
(TIG - Tungsen Inert Gas)

Hitsaus puikolla (MMA - Manual
Metal Arc)

Suojaus sidhkoiskua vastaan
Hitsauksen tasavirta

Suojattu sateelta ja siten, etteivit
sormet paidse vaarallisiin osiin

Nimellinen kuormittamaton
jannite

l

.

X T45% 0%

Yksivaiheinen virtalihde 50-60
Hz

Sdhkokaari tuottaa silmille ja
iholle vaarallisia sateita (suojaa
itsesi)

Suurin sahkoverkon virta
(tehollinen arvo)

Suurin sidhkéverkon tehollinen
virta

Verkon jannite

Laite tiyttdd hitsauslaitteita
koskevan standardin EN60974-1

Yksivaiheinen invertteri,
konvertteri-tasasuuntain

X: kayttokerroin 45 %:ssa, 60
%:ssa ja 100 %:ssa

L,: vastaavat virrat

U,: perinteiset jannitteet
vastaavalla kuormalla

Varoitus: hitsaus saattaa aiheuttaa
tulipalon tai rdjahdyksen.

Laite tdyttda eurooppalaiset
standardit.

Varoitus! Lue kiyttéohje.
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INSTRUCTION MANUAL

Declaration of conformity

The equipment described in the following
directions complies with EEC 83/226
(electromagnetic compatibility) and 73/23 (low
voltage) directives for a professional or
experienced use.

This conformity is established following the norms
EN 60974-1 and A1/A2 of 2003 (low voltage
directive) and EN 60974 of 2003 (electromagnetic
compatibility directive).

Thank you for choosing our product! In order to
take the most of your welder, please read the
following instructions carefuly:

Description

The IMS 1700 is a single phase, Inverter,
portable welder of 4.6kg, for covered
electrode and Lift Arc TIG in DC. It allows
welding with rutiles, basic, stainless steel
and cast iron electrodes. In TIG, it allows to
weld most of metals except aluminium and
alloys. IP23, this device was made to be used
outside. It is protected for a use on electric
generators (230V +/- 15%).

wias Sevh A @ A

ON O
] %

MADE IN FRANCE

Technical data

Welding current: 160 ampere
Voltage: 230 V
Fuse: 16 A
Electrode size: 1,6-4,0 mm.

Electronic power management
Current readout on digital display
Includes electrode holder and ground cable

Power supply - starting

The IMS 1700 can be plugged to 230V (50-
60Hz) network.

This device is delivered equipped with a 16A
plug. In order to get better performances,
replace this plug so that you can connect the
equipment to a 25A installation.

Starting: ,,ON/OFF“ switch.

Welding with covered electrode
(MMA mode)

Your equipment is provided with 3 Inverter-
specific functionalities : the hot START provides an
overcurrent when starting (adjustable mode, see
here below). The arc force provides an overcurrent
avoiding sticking when the electrode enters the
bath. The anti-sticking allows you to easily unstick
the electrode without reddening in case of
sticking.

Working
Follow the following steps :
1. Select the MMA position 2 with the selector 6.

2. Adjust the wished current (display 1) using the

keys 4 and 5.

15
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Adjustable Hot Start

The GYSMI 165 Hot Start is adjustable from 0 to
60% within the limit of 160A.

To adjust the Hot Start, follow the following steps:

1. Press the selector 6
during 3 seconds.

2. The ,HS“ (Hot Start)
display flickers and a
number appears.

3. Adjust the wished
percentage (display
1) using the keys 4
and 5.

NB : the display ,HI“

indicates that the Hot

Start is set on 160A.

4. Validate the wished
value pressing the
selector 6.

AJUSTABLE
HOT START

S tmmnrs crnmp )

e e :\*g

E S

PRESET
40%

Lift arc tig welding

Follow the following steps :

1. Connect the earth clamp on the positive (+)
pole.

2. Connect a TIG torch with valve (ref. GYS
044425) on the negative (-) pole.

3. Connect the pipe of the gas bottle and adjust
the flow.

Select the TIG position 3 with the selector 6.

5. Adjust the wished current (display 1) using the
keys 4 and 5.

General remarks

Leave the machine plugged after use to let it
cool down.

Thermal protection: the indicator lamp 7
lights up and the cooling takes about 2
minutes

Our advice

Preferably use your welder in a clean room
(pollution factor 3), plane and at least one
meter far from the part to weld.

Do not move the welder above people or
objects.

Protect yourself using a mask.

Wear cotton working clothes (blue overall or
jeans).

Work with protective gloves and a fireproof
apron.

Remove the electrode from the electrode
holder when you don’t use it.

Regularly dust your welder with an air gun
after turning it off.

Leave the intakes free to let air flush in and
out.

Security

Caution : electrocution risk

This device must only be used on a single phase
power supply with 3 wires including one neutral
connected to earth.

Protect yourself and others. Take precautions
against :

Fumes, fire, burns.
Important rain, water steam, humidity.

Inflammable environment, inflammable
products.

Arc radiations.

Electric shock.

Don’t expose to people using a Pacemaker.
Do not use the welder to thaw pipes.

In TIG welding, handle the gas bottle with care :
there are risks if the bottle or the valve are
damaged.
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Anomalies, Causes, Remedies

Anomaly

The device does not deliver any current and the
yellow indicator lamp of thermal defect 7 lights
up.

Cause

The welder thermal protection has turned on.
Remedy

Wait for the end of the cooling time, around 2
minutes. The indicator lamp 7 turns off

Anomaly

The display is on but the device does not deliver
any current.

Cause

The cable of the earth clamp or electrode holder is
not connected to the welder.

Remedy
Check the connections.
Anomaly

When starting, the display indicates two horizontal
bars during one second and then turns off.

Cause

The voltage is not within the range 230V +/- 15%.
Remedy

Get the electric installation checked.

Meaning of indications and

markings

A Amperes
\% Volts

Hz Hertz

Welding with fireproof electrode
(TIG - Tungsen Inert Gas)

Welding with covered electrode
(MMA - Manual Metal Arc)

Protection against enlarged risks
of electric shock

S

Welding direct current

B> o g F
|

1P23

(en}

0

soa]) 2T

[1max
I1eff

U1
EN 60974-1

\%/'l

45% 100%

26.4V [ 25.6V [ 24.4V

Protected against rain and against
fingers access to dangerous parts

Rated no-load voltage

Single Phase power supply 50 or
60 Hz

The electric arc produces
dangerous rays for eyes and skin
(protect yourself!)

Maximum network power supply
(effective value)

Maximum network effective power
supply
Network voltage

The device complies with
EN60974-1 standard relative to
welders

Single phase inverter, converter-
rectifier

X: operating factor at 45%, 60%
and 100%

L,: corresponding currents

U,: conventional voltages in
corresponding load

Caution: welding can produce fire
or explosion

The device complies with
European directives

Caution! Read the user manual
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GEBRAUCHANSLEITUNG

Konformitatsbescheinigung

Das in der folgenden Gebrauchsanweisung
beschriebene Gerit erfiillt die Richtlinien EWG 83/
226 (Elektromagnetische Vertrdglichkeit) und 73/
23 (Niederspannung) fiir einen professionellen und
fachgerechten Gebrauch.

Diese Konformitit wird gemif3 den Normen EN
60974-1 und A1/A2 von 2003
(Niederspannungsrichtlinie) und EN 60974 von
2003 (Richtlinie tiber elektromagnetische
Vertraglichkeit) erreicht.

Herzlichen Gliickwunsch zur Wahl dieses Produkts!
Lesen Sie die folgenden Anweisungen sorgfiltig
durch, um Thr Schweifdgerit optimal nutzen zu
konnen:

Beschreibung

Der IMS 1700 ist ein einphasiger Inverter, ein
tragbares Schweifdgerit mit einem Gewicht von
4,6 kg, fiir Mantelelektroden und Lift Arc TIG-
Schweifden mit Gleichstrom. Ermoglicht das
Schweifden mit Rutil-, Standard-, Edelstahl und
Gusseisen-Elektroden. Beim TIG-Schweifden
konnen mit Ausnahme von Aluminium und
Legierungen fast alle Metalle geschweifdt werden.
IP23, dieses Gerat eignet sich fiir den Gebrauch im
Freien. Es ist fir den Gebrauch mit elektrischen
Generatoren (230V +/- 15%) geschiitzt.

] N
L L L

MADE IN FRANCE

Technische Daten

SchweifRstrom: 160 Ampere
Spannung: 230 V
Sicherung: 16 A
Elektrodengrofde: 1,6-4,0 mm.

Elektronisches Power Management
Anzeige tiber Digitaldisplay

Einschlielich Elektrodenhalterung und
Erdungskabel

Stromversorgung - Starten

Der IMS 1700 kann an ein 230 V (50-60 Hz)
Netz angeschlossen werden.

Das Gerit wird mit einem 16A Stecker
geliefert. Um eine bessere Leistung zu
erhalten, miissen Sie diesen Stecker ersetzen,
sodass Sie das Gerit an eine 25 A Installation
anschliefen konnen.

Starten: ,,ON/OFF“ Schalter.

Schweifden mit Mantelelektrode
(MMA-Methode)

Das Gerit verfligt iber 3 spezifische Inverter-
Funktionen : Durch die HOT START-Funktion wird
beim Start ein Uberstrom erzeugt (einstellbare
Funktion, siehe unten) Die Energie des Bogens
sorgt fiir einen Uberstrom, der verhindert, dass die
Elektrode festbrennt. Die Anti-Stick-Funktion
ermoglicht es Thnen, die Elektrode im Falle des
Festbrennens ohne Rétung freizubekommen.

Betrieb

Gehen Sie wie folgt vor :
1. Wahlen Sie mit Schaltfliche 6 die MMA
Position 2.

2. Stellen Sie den gewiinschten Strom (Display 1)
mit den Tasten 4 und 5 ein.
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Einstellbarer HOT START

Der GYSMI 165 HOT START ist von 0 bis 60%
innerhalb eines Bereichs von 160A einstellbar.

Die HOT START-Funktion kann wie folgt

eingestellt werden:
1. Dricken Sie die

Schaltflache 6 3
Sekunden lang.

Das ,HS“ (HOT
START) Display
blinkt, und eine Zahl
erscheint.

Stellen Sie den
gewiinschten
Prozentsatz (Display
1) mit den Tasten 4
und 5 ein.
ACHTUNG : Die Anzeige
LHI“ bedeutet, dass die
HOT START-Funktion auf
160 A eingestellt ist.

4. Bestatigen Sie den
gewiinschten Wert
durch Driicken der
Schaltfliche 6.

Lift Arc TIG-Schweifen:

Gehen Sie wie folgt vor :

AJUSTABLE
HOT START

S tmmnrs crnmp ) 9.

PRESS 3"

FHIE 3.

£ T S

PRESET
40%

ADJUST

1. SchlieRen Sie die Erdungsklemme an den
positiven (+) Pol an.

2. Schlieffen Sie einen TIG-Brenner mit Ventil an
(Artikelnr. GYS 044425) am negativen (-) Pol
an.

3. SchlieRen Sie die Gasflasche an, und stellen
Sie den Durchfluss ein.

4. Wahlen Sie mit Schaltfliche 6 die TIG Position
3.

5. Stellen Sie den gewiinschten Strom (Display 1)
mit den Tasten 4 und 5 ein.

Allgemeine Hinweise

Lassen Sie das Geriat nach dem Gebrauch
eingesteckt, damit es abkiihlen kann.

Uberhitzungsschutz: Die Anzeigeleuchte 7
leuchtet auf, und das Abkiihlen dauert
ungefihr 2 Minuten.

Unser Rat

Benutzen Sie das Schweigerit vorzugsweise
in einem sauberen Raum
(Verschmutzungsfaktor 3) auf einer
waagerechten Oberfliche und mindestens
einen Meter vom zu schweifenden Werkstiick
entfernt.

Bewegen Sie das Schweifdgerit nicht iiber
Personen oder Objekten.

Schiitzen Sie sich mit einer Maske.

Tragen Sie Arbeitskleidung aus Baumwolle
(Blauer Overall oder Jeans).

Arbeiten Sie mit Schutzhandschuhen und
feuerfester Schiirze.

Entfernen Sie die Elektrode aus der
Elektrodenhalterung, wenn sie nicht in
Gebrauch ist.

Entstauben Sie Ihr Schweifdgerat nach dem
Abschalten regelmaflig mit Druckluft.

Halten Sie die Einginge frei, damit Luft ein-
und austreten kann.

Sicherheit

Vorsicht : Stromschlaggefahr

Das Gerdt darf nur tiber eine einphasige
Stromversorgung mit 3 Leitungen, von denen eine
tiber eine Erdverbindung verfiigt, betrieben
werden.

Schiitzen Sie sich und Andere. Treffen Sie
Vorsichtsmafnahmen gegen:

Rauch, Feuer, Verbrennungen.

Regen, Wasserdampf, Feuchtigkeit
Brennbare Umgebung, brennbare Produkte
Lichtbogenstrahlung

Stromschlige

Nicht in der Ndhe von Personen mit
Herzschrittmachern verwenden.
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Das Schweif3gerit darf nicht zum Auftauen von
Leitungen verwendet werden.

Gehen Sie beim TIG-Schweifden mit der Gasflasche
vorsichtig um: Wenn die Flasche oder das Ventil
beschidigt ist, besteht Gefahr.

Storungen, Ursachen, Abhilfe

Storung

Das Gerit hat keinen Strom und die gelbe
Anzeigeleuchte fiir einen thermischen Defekt 7
leuchtet auf.

Ursache

Der Uberhitzungsschutz des SchweiRgerits wurde
eingeschaltet.

Abhilfe

Warten Sie das Ende der Abkiihlzeit, circa 2
Minuten, ab. Die Anzeigeleuchte 7 erlischt.

Storung

Das Display ist an, das Gerit erhilt jedoch keinen
Strom

Ursache

Das Kabel der Erdungsklemme oder des
Elektrodenhalters ist nicht mit dem Schweiflgerit
verbunden.

Abhilfe
Uberpriifen Sie die Anschliisse.
Storung

Beim Start zeigt das Display eine Sekunde lang
zwei horizontale Balken und erlischt.

Ursache

Die Spannung liegt nicht im Bereich zwischen
230V +/- 15%.

Abhilfe
Lassen Sie die elektrische Anlage tiberpriifen.

Bedeutung von Anzeigen und

Symbolen
A Ampere
\ Volt

Hz

e
=
S

1P23

U1
EN 60974-1

v

RS2

N

[X_T45% [60% [ 100%
[l T160A[140A110A]
(U]

26.4V [ 25.6V [ 24.4V

Iig

€
A

Hertz

Schweifden mit feuerfester Elektrode
(TIG - Tungsen Inert Gas)

Schweiflen mit Mantelelektrode
(MMA- Manual Metal Arc)

Schutz vor Stromschlaggefahr

Schweif3strom

Schutz gegen Regen und gegen
Fingerzugang zu gefihrlichen
Teilen

Unbelastete Nennspannung
Einphasige Stromversorgung 50
oder 60 Hz

Der Lichtbogen erzeugt fiir Augen
und Haut gefahrliche Strahlung
(Schiitzen Sie sich!)

Maximale Netzstromversorgung
(effektiver Wert)

Maximale netzwerkeffektive
Stromversorgung

Netzspannung

Das Gerit erfiillt die EN60974-1
Norm fiir Schweif3gerite

Einphasiger Inverter, Konverter-
Gleichrichter

X: Betriebsfaktor bei 45%, 60%
und 100%

L: Entsprechende Strome

U,: Konventionelle Spannungen
bei entsprechender Belastung
Vorsicht : Schweiflen kann Brande
oder Explosionen verursachen
Das Gerit erfiillt europaische
Richtlinien

Achtung! Lesen Sie die
Gebrauchsanleitung
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Nar det gaelder:

Reklamationer
Reservedele
Returvarer
Garantivarer

Abent 7.00 til 16.00
TIf: +4576 62 11 10
Fax: +4576 62 11 27
E-mail: service@hpv.dk

T

Ndr det gdiller:

Reklamationer
Reservdelar

Retur varor
Garantiarenden

Oppet tider 8.00 - 17.00
Tel. 0451-833 00

Fax 0451-807 77
E-mail: service@spverktyg.com

T

Kun asia koskee:

Reklamaatioita

Varaosia

Palautuksia

Takuuasioita

Auki 8.30 - 16.00

Puh: +358 19 231 430
Fax: +358 19 231 957
E-mail: info@brbintermarket.fi
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