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DANSK

BRUGSANVISNING

Lees denne brugsanvisning omhyggeligt igennem,
for du tager lamelfraeseren i brug, sa du ved,
hvordan den skal anvendes. Sgrg for at
vedligeholde maskinen i overensstemmelse med
vedligeholdelsesanvisningerne, sa du er sikker pa,
at den virker korrekt. Opbevar brugsanvisningen
sammen med maskinen.

Seerlige anvisninger

o Savsmuld og splinter ma ikke fjernes, nar
maskinen er taendt.

o Brug ikke skeereskiver eller rundsavsklinger i
maskinen.

o Serg for, at klingerne ikke udseettes for slag/
stgd eller lignende.

o Anvend kun klinger, der er slebet korrekt.
Forkert slibning kan medfore, at emnet gar i
stykker.

o Kontrollér altid, om klingen er beskadiget,
inden du bruger maskinen. Hvis klingen er
beskadiget, ma du ikke bruge den.

o Kontrollér, at emnet er ordentligt understottet
og fastgjort. Hold handerne pa sikker afstand
af de flader, der skal freeses.

e Brug kun maskinen, nar det ekstra handgreb
er monteret.

o Kontrollér, at spindlen har tilstreekkeligt med
gevind, nar du monterer klinger i spindlens
gevind.

o Kontrollér, at klingen er monteret og
fastspaendt korrekt. Brug ikke reduktionsringe
eller adaptere, nar du monterer klingen.

e Sorg for, at maskinen kun er i kontakt med
emnet, nar den er taendt.

o Hold altid godt fast om maskinen med begge
haender, nar du arbejder med den, sa du har et
sikkert greb om den.

o Personer under 16 ar ma ikke bruge fraseren.

o Brug altid sikkerhedsbriller og herevaern
under arbejdet. Brug om nedvendigt ogsa
andet beskyttelsesudstyr som f.eks. forklede

eller hjelm.

o Tag altid stikket ud af stikkontakten, inden du
udfgrer arbejde pa selve maskinen.

o Kontrollér altid, at maskinen er slukket, nar
du slutter den til stromforsyningen.

o Sorg for, at stromkablet ikke kommer ind i
maskinens arbejdsomrade, og hold det altid
bag dig, ndr du arbejder.

e Grundpladen ma ikke vaere fastspendt, nar
klingen forleenges. Klingen skal heaeves og
senkes i en blgd bevaegelse.

Tekniske specifikationer

Spanding 230 V
Frekvens 50 Hz
Optaget effekt 900 W
Tomgangshastighed 10.000 o/min
Skivediameter 100 mm
Klingeboringens diameter 22 mm
Maks. fraesedybde 19 mm
Justering af land 0-90°
Spindelstgrrelse M10
Veaegt 3,0 kg

Seerlige sikkerhedsforanstaltninger
vedrorende elektricitet

« Kontrollér altid, at stremforsyningen passer til
den spending, der er angivet pa maskinens
typeskilt.

o Denne maskine er dobbeltisoleret i
overensstemmelse med EN50144 og skal
derfor ikke slutte til en stikkontakt med
jordforbindelse.

Udskiftning af kabler eller stik

Kassér gamle kabler eller stik, hvis de er blevet
udskiftet med nye. Det er farligt at seette et stik fra
et lgst kabel i en stikkontakt.

POWER @ CRAFT.
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DANSK

BRUGSANVISNING

Brug af forleengerledninger

Brug kun godkendte forleengerledninger, der
passer til maskinens spending.
Forlengerledningen skal som minimum vare 1,5
mm? Hvis du bruger en ledningsrulle, skal du altid
sgrge for, at ledningen rulles helt ud.

Fig. A

Lamelfraeseren er velegnet til fraesning af
lamelsamlinger i massivt trae, finér, spanplader,
pap, plexiglas og kunstigt marmor.

. Teend/sluk-knap (on/off)

. Ekstra handgreb

. Spindellas

. Vinkelstop

. Skala til landvinkel

. Stilleskrue til justering af freesedybde

N O U s W N

. Tvingeskrue til vinkeljustering

8. Tvingeskrue til hgjdejustering
9. Stilleskrue til hgjdejustering
10. Skala til hgjdejustering

11. Grundplade

12. Stevposekobling

13. Stgvpose

14. Motorhus

Justering af skeeredybde

¢ Flyt motorhuset sa langt bagud som muligt.

e Indstil freesedybden ved at dreje pa
stilleskruen til justering af skeeredybde.

e Flyt motorhuset fremad, og kontrollér, om
tappen gar i indgreb i indskeaeringen pa
stilleskruen.

Nedenstdende tabel viser forholdet mellem

markeringerne pa stilleskruen og freesedybden,
materialets tykkelse og tilhgrende lamelsamlinger.

Markering 0 10 20 M
Materialets

tykkelse i mm 8§-12 12-15 >15
Lamelsamling nr. 0 nr. 10 nr. 20
Skeredybde i mm 8,0 10,0 12,3 19,0

Justering af freesevinkel

Fraesevinklen kan indstilles ved at lase
fastspaendingsgrebet op og anbringe vinkelstoppet
i den onskede vinkel.

Justering af hgjde

Den korrekte hgjde kan indstilles ved at lgsne
tvingeskruen og dreje stilleskruen til
hgjdejustering til den gnskede hgjde ved hjeelp af
skalaen.

Hgjden skal svare til halvdelen af emnets tykkelse,
og dyvelen skal altid sidde i midten af emnet.

POWER @ CRAFT.
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DANSK

BRUGSANVISNING

Monteringstilbehgr
Tag stikket ud af stikkontakten.

Montering af klinge
o Losn de fire skruer, og tag toppen af
bundpladen op.

o Tryk spindellasen ned, og drej spindlen, indtil
den gar i indgreb i lasen. Sgrg for, at
spindellasen er trykket ned under hele
forlgbet.

o Fjern flangemotrikken pa spindlen ved hjalp
af en skruenggle.

« Anbring klingen pa flangen.

o Anbring flangemgtrikken oven pa spindlen, og
spend den ved hjelp af skrueneglen.

o Sorg for, at flangemotrikken anbringes med
den korrekte side mod spindlen.

e Lgsn spindellasen, og drej den for at
kontrollere, at spindlen er last op.

« Vip toppen af grundpladen ned igen, og
spend de fire skruer.

o Kontrollér, at toppen af grundpladen er
sikkert lukket, for du anvender maskinen.

Montering af stavpose (se fig. A)

Stevposen (14) kan bruges til opsamling af stov.

Monter stovposen (14) pa stevposekoblingen (13).

Serg for at temme stovposen med regelmaessige
mellemrum, sa sugestyrken ikke forringes.

Betjening
Fra- og tilkobling

o Brug aldrig spindellasen, nar maskinen er
teendt.

o Maskinen tandes ved at skubbe tend/sluk-
knappen (on/off) fremad.

o Maskinen slukkes ved at trykke pa tend/sluk-
knappen, hvorefter knappen automatisk vil

beveege sig til positionen "off".

o Brug aldrig spindellasen til at afbryde
motoren.

Maerkning af emnerne

e For du begynder at arbejde med
lamelfraeseren, skal du meerke emnerne op
som fglger:

e Anbring de to emner, der skal szettes sammen,
oven pa hinanden.

o Spend emnerne fast, og sat et meerke i
midten af noten.

o Afstanden mellem to noter skal normalt vaere
ca. 10-15 cm. Dette geelder dog ikke for
mindre emner. Det er ikke ngdvendigt at
marke mindre emner op.

Positionering af maskinen

Maskinen kan positioneres pa flere forskellige
mader alt afhengigt af emnets storrelse.

Store emner

o Anbring maskinen i naerheden af emnet.

e Midten af grundpladen (dette punkt er
markeret pa grundpladen) skal vende mod
midten af emnets not (se Markning af
emnerne).

Sma emner

o Anbring maskinen i naerheden af emnet.

e Maskinens side skal vende mod emnets side.

Fraesning af noter

o Bevaeg motorhuset bagud.
o Anbring maskinen i narheden af emnet.

o Positionér maskinen (se Positionering af
maskinen)

o Hold fast om maskinen med begge hander, og
teend for den.

POWER
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DANSK

BRUGSANVISNING

Skub forsigtigt motorhuset sa langt fremad
som muligt.

Flyt motorhuset tilbage, og sluk for maskinen.

Samling af emnerne

Nar der er lavet noter i begge emner, kan de
samles.

Pafgr lim i begge noter.
Anbring dyvelen i noten pa det ene emne.
Anbring det andet emne pa dyvelen.

Spand emnerne fast, og vent, til limen er
tarret.

Kontrol af fraesedybde

Kontrollér altid freesedybden efter montering af
en klinge:

Tag stikket ud af stikkontakten.

Flyt motorhuset (15) sa langt bagud som
muligt.

Indstil freesedybden i den maksimale position
ved at dreje pa hjulet til justering af freesedybde

(7).

Flyt motorhuset fremad, til tappen gar i
indgreb i hjulet til justering af freesedybde

(7).
Drej klingen, indtil en af klingeteenderne er i
frontposition.

Mal afstanden fra siden af grundpladen til
klingetanden.
Den ma maksimalt veere 18 mm.

Indstilling af freesedybde

Miljgoplysninger

Du kan vaere med til at veerne om
miljoet! Folg de gaeldende miljoregler:
Aflever gammelt elektrisk udstyr pa den
kommunale genbrugsstation.

Hvis freesedybden ikke er korrekt, kan den
justeres pa folgende made:

Flyt motorhuset (15) sa langt bagud som
muligt.

Lgsn tappen.

Indstil fraesedybden ved at dreje pa den skrue,
der sidder pa bagsiden af tappen.

Gentag forlgbet, indtil freesedybden er
korrekt.

Spaend tappen.

POWER @ CRAFT.
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NORSK

BRUKSANVISNING

Les denne bruksanvisningen ngye fgr du tar i bruk
lamellfresen, slik at du vet hvordan den skal
brukes. Serg for a vedlikeholde maskinen i
overensstemmelse med
vedlikeholdsinstruksjonene. Pa denne maten sikrer
du at den virker som den skal. Oppbevar
bruksanvisningen sammen med maskinen.

Spesielle instruksjoner

o Sagmugg og splinter skal ikke fjernes nar
maskinen er pa.

o Ikke bruk kappeskiver eller sagblad for
sirkelsag i maskinen.

o Serg for at bladene ikke utsettes for slag/stot
eller lignende.

o Det skal bare brukes blad som er riktig slipt.
Feil sliping kan medfere at maskinen gar i
stykker.

e For du bruker maskinen, ma du kontrollere
om bladet er skadet. Hvis bladet er skadet,
skal du ikke bruke maskinen.

o Kontroller at emnet er ordentlig stottet og
festet. Hold hendene pa sikker avstand fra
overflatene som skal freses.

e Maskinen skal bare brukes nar stgttehandtaket
er montert.

« Kontroller at spindelen har tilstrekkelig
gjengespor nar du monterer blad i
gjengesporet pa spindelen.

o Kontroller at bladet er montert og festet
riktig. Ikke bruk reduksjonsringer eller
adaptere nar du monterer bladet.

o Serg for at maskinen bare er i kontakt med
emnet nar den er slatt pa.

o Hold alltid godt fast i maskinen med begge
hender nar du arbeider med den slik at du har
et sikkert grep.

o Personer under 16 ar skal ikke bruke fresen.

o Bruk alltid vernebriller og hgrselsvern nar du
arbeider. Bruk ogsa annet beskyttelsesutstyr
som f.eks. forkle eller hjelm hvis ngdvendig.

o Trekk alltid stopselet ut av stikkontakten far
du utferer arbeid pa selve maskinen.

o Kontroller alltid at maskinen er slatt av for du
kobler den til stromforsyningen.

o Sorg for at stremledningen ikke kommer inn i
maskinens arbeidsomrade, og hold den alltid
bak deg nar du arbeider.

o Grunnplaten skal ikke veere fastspent nar
bladet forlenges. Bladet skal heves og senkes i
en myk bevegelse.

Tekniske data

Spenning 230 V
Frekvens 50 Hz
Opptatt effekt 900 W
Tomgangshastighet 10 000 o/min
Skivediameter 100 mm
Bladboringens diameter 22 mm
Maks. fresedybde 19 mm
Justering av anleggsvinkel 0-90°
Spindelstorrelse M10
Vekt 3,0 kg

Spesielle sikkerhetstiltak mht.
elektrisitet

» Kontroller alltid at stremforsyningen passer til
spenningen som er angitt pa maskinens
typeskilt.

« Denne maskinen er dobbeltisolert i
overensstemmelse med EN50144 og skal
derfor ikke kobles til en jordet stikkontakt.

Skifte av ledninger eller stgpsel

Gamle ledninger eller stgpsel som er byttet ut med
nye skal kasseres. Det er farlig & sette inn et stgpsel
fra en lgs ledning i en stikkontakt.

POWER @ CRAFT.
6




NORSK

BRUKSANVISNING

Bruk av skjgteledninger

Bruk kun godkjente skjateledninger som passer til
spenningen som er angitt pa maskinen.
Skjoteledningen skal vaere minimum 1,5 mm?.
Hvis du bruker en kabelvinde, ma du alltid serge
for at ledningen rulles helt ut.

Fig. A

Lamellfresen er velegnet til fresing av
lamellsammenfoyninger i massivt tre, finér,
sponplater, papp, pleksiglass og kunstig marmor.

. Pd/av-bryter (on/off)

. Stgttehandtak

. Spindellas

. Vinkelstopp

. Skala til anleggsvinkel

. Justeringsskrue til innstilling av fresedybde
. Klemskrue for vinkeljustering

o N O O B W N =

. Klemskrue for hoydejustering

9. Justeringsskrue for hgydeinnstilling
10. Skala for hgydejustering

11. Grunnplate

12. Stgvposekobling

13. Stevpose

14. Motorhus

Justering av skjaeredybde

e Flytt motorhuset s lang bakover som mulig.

e Still inn fresedybden ved & dreie pa
justeringsskruen for justering av skjeredybde.

e Flytt motorhuset fremover og kontroller at
tappen gar i inngrep i hakket pa
justeringsskruen.

Tabellen nedenfor viser forholdet mellom
merkingen pa justeringsskruen og fresedybden,
materialets tykkelse og tilhgrende
lamellsammenfgyninger.

Merking 0 10 20 M

Materialets

tykkelse i mm 8-12 12-15 >15

Lamellsammenfgyningnr. 0 nr. 10 nr. 20

Skjeeredybde i mm 8,0 10,0 12,3 19,0

Justering av fresevinkel

Fresevinkelen kan stilles inn ved a lase opp
festegrepet og sette vinkelstopperen i gnsket
vinkel.

Justering av hgyde

Den riktige hgyden kan stilles inn ved & Igsne
klemskruen og dreie justeringsskruen for
heydeinnstilling til gnsket hgyde ved hjelp av
skalaen.

Hgyden skal svare til halvparten av emnets
tykkelse, pluggen skal alltid sitte i midten av
emnet.

POWER @ CRAFT.
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NORSK

BRUKSANVISNING

Monteringstilbehgr

Trekk stopselet ut av stikkontakten.

Montering av blad

Losne de fire skruene og ta opp toppen av
bunnplaten.

Trykk ned spindellasen og drei spindelen inntil
den gar i inngrep i lasen. Pass pa at
spindellasen er trykket ned hele tiden.

Fjern flensmutteren pa spindelen ved hjelp av
skrungkkel.

Plasser bladet pa flensen.

Sett flensmutteren pa spindelen og trekk til
ved hjelp av skrungkkelen.

Serg for at flensmutteren settes pa med riktig
side vendt mot spindelen.

Losne spindellasen og drei rundt for a
kontrollere at spindelen er lgs.

Vipp toppen av grunnplaten ned igjen og
trekk til de fire skruene.

Kontroller at toppen pa grunnplaten er
forsvarlig stengt for du bruker maskinen.

Montering av stavpose (se fig. A)

Stovposen (14) kan brukes til oppsamling av stov.

Monter stovposen (14) pa stevposekoblingen (13).

Serg for a tomme stgvposen regelmessig, slik at
sugeeffekten ikke svekkes.

Betjening

Inn- og utkobling

Bruk aldri spindelldsen nar maskinen er pa.

Maskinen slas pa ved a skyve pa/av-bryteren
(on/off) fremover.

Maskinen slas av ved a trykke pa pa/av-
bryteren. Bryteren vil da automatisk bevege
seg til ,off“-stilling.

Bruk aldri spindellasen til & sla av motoren.

Merking av emner

e For du starter arbeidet med lamellfresen, ma
du merke emnene pa folgende mate:

o Plasser de to emnene som skal settes sammen
oppa hverandre.

e Spenn fast emnene og sett et merke i midten
av sporet.

« Avstanden mellom to spor skal normalt vaere
ca. 10-15 cm. Dette gjelder ikke for mindre
emner. Det er ikke ngdvendig a merke av
mindre emner.

Plassering av maskinen

Maskinen kan plasseres pa flere forskjellige mater,
alt avhengig av storrelsen pa emnet.

Store emner

o Sett maskinen i nerheten av emnet.

e Midten av grunnplaten (dette punktet er
avmerket pa grunnplaten) skal vende mot
midten av sporet pa emnet (se ,Merking av
emner®).

Sma emner

o Sett maskinen i narheten av emnet.

e Maskinsiden skal vende mot siden pa emnet.

Fresing av spor

o Beveg motorhuset bakover.
o Plasser maskinen i naerheten av emnet.

e Posisjoner maskinen (se ,Plassering av
maskinen®)

o Hold maskinen med begge hender og sla den
pa.

o Skyv motorhuset forsiktig sa langt frem som
mulig.

«  Flytt motorhuset tilbake og sla av maskinen.

POWER @ CRAFT.
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NORSK

BRUKSANVISNING

Sammenfayning av emnene

Emnene monteres nar det er laget spor i begge.

Pafor lim i begge spor.

Sett pluggen i sporet pa det ene emnet.

Sett det andre emnet pa pluggen.

Spenn fast emnene og vent til limet er torket.

Kontroll av fresedybde

Kontroller alltid fresedybden etter montering
av blad:

Trekk stopselet ut av stikkontakten.
Flytt motorhuset (15) sa langt bakover som
mulig.

Still inn fresedybden til maksimal posisjon ved
a dreie pa hjulet for innstilling av fresedybde
(7).

Flytt motorhuset fremover til tappen gar i
inngrep i hjulet for innstilling av fresedybde

(7).

Drei rundt bladet inntil en av bladtennene
star i frontposisjon.

Mal avstanden fra siden av grunnplaten til
bladtannen.
Den skal vaere maksimalt 18 mm.

Innstilling av fresedybde

Miljpinformasjon

Du kan bidra til a verne om miljget!
Folg lokale miljgforskrifter: Lever
defekt elektrisk utstyr til
mottaksstasjon for spesialavfall.

Hvis fresedybden ikke er riktig, kan den
justeres pa folgende mate:

Flytt motorhuset (15) sa langt bakover som
mulig.

Lgsne tappen.

Still inn fresedybden ved a dreie pa skruen
som sitter pa baksiden av tappen.

Gjenta inntil fresedybden er riktig.
Trekk til tappen.

POWER @ CRAFT.




SVENSKA

BRUKSANVISNING

Las noga igenom den hdr bruksanvisningen innan
du borjar anvanda lamellfrdsen, sa att du vet hur
den ska anvandas. Var noga med att underhalla

maskinen enligt underhéllsanvisningarna, sa att du

kan vara sdker pa att den fungerar korrekt.
Forvara bruksanvisningen tillsammans med
maskinen.

Specifika anvisningar

o Sagspan och flisor far inte avldgsnas nar
maskinen dr igang.

o Anvind inte skérskivor eller rundsagsklingor i
maskinen.

o Se till att klingorna inte utsatts for slag/stotar
eller liknande.

o Anvind endast klingor som ar korrekt slipade.
Felaktig slipning kan medfora att
arbetsmaterialet gar sonder.

« Kontrollera alltid om klingan &r skadad, innan

du anvander maskinen. Om klingan ar skadad
far du inte anvianda den.

o Kontrollera att arbetsmaterialet dar ordentligt
stottat och fastgjort. Hall handerna pa sakert
avstand av de ytor som ska frésas.

o Anvand endast maskinen nidr det extra
handtaget ar monterat.

« Kontrollera att spindeln har tillrackligt manga

gangor nar du monterar klingor i spindelns
gangor.

o Kontrollera att klingan ar korrekt monterad
och fastsatt. Anvand inte reduktionsringar
eller adaptrar nar du monterar klingan.

o Se till att maskinen endast ar i kontakt med
arbetsmaterialet nar den ar paslagen.

o Hall alltid maskinen i ett stadigt grepp med
bada hianderna nir du arbetar med den.

e Personer under 16 ar far inte anvianda frisen.

e Anvind alltid skyddsglasogon och horselskydd

under arbetet. Anvand om noédvandigt ocksa
annan skyddsutrustning som t.ex. forklade
eller hjalm.

Dra alltid ut kontakten ur eluttaget, innan du
utfor arbete pa sjalva maskinen.

Kontrollera alltid att maskinen ar staingd néar
du ansluter den till stromkallan.

Se till att stromkabeln inte kommer in i
maskinens arbetsomrade, och hall den alltid
bakom dig nar du arbetar.

Bottenplattan far inte vara fastspand nér
klingan forlangs. Klingan ska hojas och sankas
i en mjuk rorelse.

Tekniska data

Spanning 230 V
Frekvens 50 Hz
Upptagningseffekt 900 W
Tomgangshastighet 10 000 r/min
Skivdiameter 100 mm
Frasdiameter 22 mm
Max. frasdjup 19 mm
Installning av underlaget 0-90°
Spindelstorlek M10
Vikt 3,0 kg

Specifika sakerhetsforeskrifter
rorande elektricitet

Kontrollera alltid att stromkéllan passar till
den spanning som finns angiven pa maskinens
markplat.

Den har maskinen dr dubbelisolerad i enlighet
med EN50144 och ska darfor inte anslutas till
ett jordat vagguttag.

Byte av kablar eller kontakt

Slang bort gamla kablar eller kontakter om de har
bytts ut mot nya. Det ar farligt att satta i en
kontakt fran en 16s kabel i ett vagguttag.

POWER @ CRAFT.
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Att anvanda forlangningssladdar

Anvand endast godkianda forlingningssladdar som
passar till maskinens spanning.
Forlangningssladdarna ska minst vara 1,5 mm?.
Om du anvander en sladdrulle ska du alltid se till
att sladden rullas ut helt.

Bild A

Lamellfrasen passar utmarkt for frasning av spar i
massivt trd, faner, spanplattor, papp, plexiglas och
konstgjord marmor.

1. Pd/av-knapp (on/off)
. Extra handtag

. Spindellas

. Vinkelstopp

. Skala for vinkel

. Stallskruvar for instéallning av frasdjup

N S O W

. Tvingskruvar for vinkelinstallning

8. Tvingskruvar for hojdinstallning
9. Stéllskruvar for hojdinstallning
10. Skala for hojdinstallning

11. Bottenplatta

12. Spanpaskoppling

13. Spanpase

14. Motorhus

Instéllning av skardjup

e Flytta motorhuset sa langt bakat som mojligt.

e Stall in frasdjupet genom att vrida pa
stallskruven for instdllning av skardjup.

e Flytta motorhuset framat och kontrollera om
pluggen far grepp i sparet i stallskruven.

Nedanstaende tabell visar forhallandet mellan
markeringarna pa stallskruven och frasdjupet,
materialets tjocklek och de frasta sparen.

Markering 0 10 20 M
Materialets

tjocklek i mm 8-12 12-15 >15

Frasta spar nr. 0 nr. 10 nr. 20
Skardjup i mm 8,0 10,0 12,3 19,0

Installning av frasvinkel

Frasvinkeln kan stéllas in genom att spanna
lashandtaget uppat och att placera vinkelstoppet i
den onskade vinkeln.

Instéllning av hojd

Den korrekta hojden kan stéllas in genom att lossa
tvingskruven och vrida stallskruven for
héjdinstallning till den onskade hojden med hjalp
av skalan.

Hojden ska motsvara hilften av arbetsmaterialets
tjocklek och kexet ska alltid sitta i mitten av
arbetsstycket.

POWER @ CRAFT.
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Monteringstillbehor

Ta ut kontakten ur eluttaget.

Montering av klinga
e Lossa de fyra skruvarna och vik upp toppen av
bottenplattan.

o Tryck ned spindellaset och vrid spindeln tills
den far i grepp i laset. Se till att spindellaset ar
nedtryckt under hela forloppet.

o Ta bort flinsmuttern pa spindeln med hjalp av
en skruvnyckel.sPlacera klingan pa flansen.

o Placera flansmuttern ovanfér spindeln och
spann den med hjdlp av skruvnyckeln.

o Se till att flinsmuttern placeras med korrekt
sida mot spindeln.

o Lossa spindellaset och vrid det for att
kontrollera att spindeln dr upplast.

o Vik ned toppen av grundplattan igen och
skruva at de fyra skruvarna.

o Kontrollera att toppen av bottenplattan ar
ordentligt fastsatt innan du anvander
maskinen.

Montering av spanpase (se bild A)

Spanpasen (14) kan anvindas for att samla upp
span. Montera spanpasen (14) pa
spanpaskopplingen (13). Var noga med att tomma

den regelbundet, sa att sugkraften inte minskar.
Anvindning

Fran- och tillkoppling

o Anvind aldrig spindellaset nar maskinen ar
paslagen.

o Maskinen slas pa genom att trycka pa/av-
knappen (on/off) framat.

o Maskinen stings av genom att trycka pa pa/av-
knappen, da flyttar den sig automatiskt till
positionen ,,off“.

e Anvind aldrig spindellaset for att stanna
motorn.

Markning av arbetsmaterialet

o Innan du borjar arbeta med lamellfrasen ska
du mérka arbetsmaterialet s har:

o Placera de tva arbetsstycken som ska sattas
ihop, ovanpa varandra.

o Spann fast styckena och sitt ett marke i
mitten av noten.

o Avstindet mellan tva noter ska normalt vara
ca. 10-15 cm. Detta galler dock inte for
mindre stycken. Det dr inte nodvandigt att
marka mindre stycken.

Placering av maskinen

Maskinen kan placeras pa flera olika sitt beroende
pa arbetsmaterialets storlek.

Stora arbetsstycken

o Placera maskinen i narheten av arbetsstycket.

o Mitten av bottenplattan (den punkten ar
markerad pa bottenplattan) ska vara vand mot
mitten av arbetsstyckets not (se Markning av
arbetsmaterial).

Sma arbetsstycken

e Placera maskinen i narheten av arbetsstycket.

o Maskinens sida ska vara vind mot
arbetsstyckets sida.

Frasning av spar

o  Flytta motorhuset bakat.

o Placera maskinen i narheten av arbetsstycket.
o Placera maskinen (se Placering av maskinen)

o Hall fast maskinen med bdda hianderna och
starta den.

o Skjut forsiktigt motorhuset sa langt framat
som mojligt.

POWER @ CRAFT.
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Flytta tillbaka motorhuset och sting maskinen.

Fogning av arbetsstyckena

Nar du har gjort spar i bada arbetsstyckena kan
du foga ihop dem.

Stryk lim i bada sparen.
Placera kexen i sparet pa det ena arbetsstycket.
Tryck fast det andra arbetsstycket pa kexet.

Spann fast arbetsstyckena och vanta tills
limmet har torkat.

Kontroll av frasdjup

Kontrollera alltid frasdjupet efter montering av
en klinga:

Ta ut kontakten ur eluttaget.

Flytta motorhuset (15) sd langt bakat som
mojligt.

Stall frasdjupet i det maximala liget genom att
vrida pa hjulet for instillning av frasdjupet (7).

Flytta motorhuset framat tills pluggen far
grepp i hjulet for installning av frasdjupet.
Vrid klingan tills en av klingans ténder &r i
frontposition.

Mat avstandet fran sidan av bottenplattan till
klingans tand.
Det far inte vara storre an 18 mm.

Installning av frasdjup

Miljoupplysningar

Du kan hjalpa till att skydda miljon!
Folj gallande miljoregler: Lamna in
elektrisk utrustning som slutat att
fungera till lamplig atervinningsstation.

Om frasdjupet inte ar korrekt kan det stallas
in pa foljande satt:

Flytta motorhuset (15) sd langt bakat som
mojligt.

Lossa pluggen.

Stall in frasdjupet genom att vrida pa den
skruv som sitter pa baksidan av pluggen.

Upprepa detta tills frasdjupet ar korrekt.
Spann pluggen.

POWER @ CRAFT.
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KAYTTOOHJE

Lue tama kayttoohje huolellisesti ldpi, ennen kuin
kaytat lamellijyrsintd ensimmaisen kerran.
Lukemalla kdyttoohjeen varmistat, ettd osaat
kayttdad jyrsintd oikein. Noudattamalla koneen
kunnossapito-ohjeita voit varmistaa, ettd kone on
aina toimintakunnossa. Sdilyta kayttoohjetta
koneen ldhettyvilla.

Erityisohjeet

« Alj poista sahanpuruja tai muita
jyrsintdjatteitd, kun kone on kiaynnissa.

+ Al4 koskaan asenna leikkauslaikkoja tai
pyorosahan terid koneeseen.

o Suojaa terat iskuilta, kolhuilta ja muilta terid
vahingoittavilta tekijoilta.

o Kiyta vain terid, jotka on hiottu oikein. Jos
terd on hiottu vaarin, jyrsittava kappale voi
hajota palasiksi.

o Tarkista aina ennen koneen kdynnistamistd,
ettd terd on ehja. Vahingoittunutta terdd ei saa
kayttai.

o Tarkista, etta kappale on hyvin tuettu ja ettd
se on tiukasti kiinni. Pidd kadet turvallisen
etdisyyden padssa jyrsittavista pinnoista.

« Al kiytd konetta, ennen kuin lisikahva on
asennettu.

o Tarkista, ettd akselin kierre on sopiva, kun
asennat teran akselin kierteeseen.

. Tarkistai ettd terd on asennettu ja kiinnitetty
oikein. Alad kayta teran asennuksessa
pienennysrengasta tai sovitinkappaletta.

« Tarkista ennen kdynnistamistd, ettei kone
kosketa jyrsittavaa kappaletta.

o Pida koneesta aina tiukasti kiinni molemmilla
kasilla. Otteen koneesta on oltava pitava
tyoskentelyn aikana.

o Alle 16-vuotiaat eivat saa kayttad jyrsinta.

o Kéytd aina suojalaseja ja kuulosuojaimia
tyoskentelyn aikana. Kaytd tarvittaessa myos
muita suojavarusteita, kuten suojavaatetusta ja
kyparad.

o Irrota aina pistoke pistorasiasta, ennen kuin
teet itse koneeseen kohdistuvia toimia.

« Tarkista aina, ettd koneen virtakytkin on
sammutettu , ennen kuin kytket koneen
virtaldhteeseen.

o Tarkista, ettei sahkojohto siirry koneen
toiminta-alueelle. Pida johto tyoskentelyn
aikana aina takanasi.

o Pohjalevy ei saa olla kiinni kiristettynd, kun
terda pidennetaan. Teran on voitava nousta ja
laskea pehmeasti.

Tekniset tiedot

Jannite 230 V
Taajuus 50 Hz
Ottoteho 900 W
Nopeus tyhjakaynnilla 10 000 kierr./min
Levyn halkaisija 100 mm
Teran poraosan halkaisija 22 mm
Enimmaisjyrsintasyvyys 19 mm
Jyrsintdkulman sdato tasossa 0-90°
Akselin koko M10
Paino 3,0 kg

Sahkoturvallisuutta koskevat

erityisohjeet

o Tarkista aina, ettd virtalihteen jannite vastaa
koneen tyyppikilpeen merkittyd jannitetta.

« Tamaéa kone on kaksoiseristetty EN50144-
standardin mukaisesti, eikd sitd sen vuoksi
tarvitse kytked maadoitettuun pistorasiaan.

Johtojen tai pistokkeen vaihto

Havita vanhat johdot ja pistoke, jos olet vaihtanut
niiden tilalle uudet. Loyhasti kiinni olevan johdon
kytkeminen pistokkeen avulla pistorasiaan on
vaarallista.

POWER @ CRAFT.
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Jatkojohtojen kaytto

Kayta vain hyviksyttyja jatkojohtoja, jotka on

tarkoitettu kestamdin koneessa kaytettava jannite.

Jatkojohdon on oltava kooltaan vahintdan 1,5
mm?. Jos kaytat kerdjohtoa, tarkista, ettd johto
kelautuu kokonaan ulos kerdsta.

7. Puristusruuvi kulman saatoon

8. Puristusruuvi korkeuden sdatoon
9. Korkeudenséatoruuvi

10. Korkeudensadatoasteikko

11. Pohjalevy

12. Polypussin liitdntd

13. Polypussi

14. Moottorikotelo

Jyrsintasyvyyden saato

e Siirrd moottorikoteloa mahdollisimman
pitkdlle taaksepain.

e Saada jyrsintasyvyys kiertamalld
jyrsintasyvyyden saatoruuvia.

e Siirrd moottorikoteloa eteenpdin ja tarkista,
ettd tappi tulee saatoruuvissa olevan loven
kohdalle.

Taulukossa on esitetty saatoruuvin merkintéjen ja
jyrsintasyvyyden sekd materiaalin paksuuden ja
vastaavien lamellikokoonpanojen viliset suhteet.

Merkinta 0 10 20 M

Materiaalin

paksuus, mm 8-12 12-15 >15

Kuva A

Lamellijyrsin on tarkoitettu massiivipuusta,
viilusta, lastulevysta, pahvista, pleksilasista tai
keinotekoisesta marmorista valmistettujen
lamellikokoonpanojen jyrsintaan.

1. Kdynnistys- ja pysaytyspainike (on/off)
. Lisdkahva

. Akselilukko

. Kulmapysaytin

. Kulma-asteikko

S U1 &~ W DN

. Jyrsintasyvyyden saatoruuvi

Lamellikokoonpano nro 0 nro 10 nro 20

Jyrsintasyvyys, mm 8,0 10,0 12,3 19,0

Jyrsintdkulman saato

Voit sdatdd jyrsintakulman lukitsemalla
kiinnitysvivun yldasentoon ja siirtamalla
kulmapysayttimen haluamaasi kohtaan.

Korkeuden saato

Voit saataa korkeuden sopivaksi irrottamalla
puristusruuvin ja kiertamalla
korkeudensaatoruuvin haluamaasi kohtaan. Kayta
asteikkoa apuna.

Korkeuden on oltava puolet jyrsittiavan kappaleen

POWER @ CRAFT.
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paksuudesta, ja vaarnan on aina oltava keskelld
kappaletta.

Asennustarvikkeet

Irrota pistoke pistorasiasta.

Teran asennus
o Irrota neljd ruuvia ja nosta pohjalevyn yldosa
yl0s.

o Paina akselilukko alas ja siirrd sitten akselia,
kunne se kiinnittyy lukkoon. Tarkista, ettd
akselilukko on akselin siirron aikana koko
ajan alhaalla.

o [Irrota laipan mutteri akselista avaimella.
e Asenna tera laippaan.

e Asenna laipan mutteri akselin ylaosaan ja
kirista se kiinni avaimella.

o Tarkista, ettd laipan mutteri on kiinnitetty
oikein pdin akselia vasten.

o Tarkista, etta akseli on lukittunut, irrottamalla
akselilukko ja kiertamalla sitd.

o Kiidnna pohjalevyn yldosa alas paikalleen ja
kirista kiinni neljalla ruuvilla.

o Tarkista, ettd pohjalevyn yldosa on tiukasti
kiinni, ennen kuin kdynnistdt koneen.

Polypussin asennus (ks. kuva A)

Voit kayttdd polypussia (14) poistamaan
tyoskentelyn aikana syntyvan polyn. Asenna
polypussi (14) polypussin liitantdan (13). Tyhjenna

polypussi saannollisesti, jotta imuteho ei heikkene.

Kaytto

Kaynnistys ja pysaytys

« Ali koskaan kiyti akselilukkoa, kun kone on
kdynnissa.

o Voit kdynnistdd koneen tyontamalld
kdynnistys- ja pysaytyspainiketta (on/off)
eteenpain.

o Voit pysdyttaa koneen painamalla kdynnistys-
ja pysaytyspainiketta, jolloin painike siirtyy
automaattisesti asentoon ,,off“.

« Alid koskaan pysiytd konetta akselilukkoa
kayttamalla.

Kappaleisiin tehtavat merkinnat

o Tee kappaleisiin ennen jyrsinnin aloittamista
seuraavat merkinnat:

o Aseta yhdessa jyrsittavat kappaleet
paallekkain.

o Kiristda kappaleet kiinni ja tee uran
keskikohtaan merkintad.

o Kahden uran vilisen etdisyyden on tavallisesti
oltava noin 10-15 cm. Tama ei kuitenkaan
koske pienia kappaleita. Merkintoja ei tarvitse
tehdd pieniin kappaleisiin.

Koneen sijoittelu

Kone voidaan sijoittaa jyrsittavan kappaleen koon
mukaan usealla eri tavalla.

Suuret kappaleet

o Siirra kone ldhelle jyrsittavaa kappaletta.

o Pohjalevyn keskikohdan (kohta on merkitty
pohjalevyyn) on oltava kappaleen uran
keskikohdan kohdalla (ks. kappaleisiin
tehtaviat merkinnat).

Pienet kappaleet

o Siirrd kone ldhelle jyrsittavaa kappaletta.

o Koneen sivun on oltava vasten kappaleen
sivua.

Urien jyrsinta

o Siirra moottorikoteloa taaksepain.

o Siirrd kone ldhelle jyrsittavaa kappaletta.
o Sijoita kone (ks. Koneen sijoittelu).

o Pida koneesta kiinni molemmilla kasilld ja
kdynnistd sitten kone.

POWER

CRAFT.
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o Tyonna moottorikoteloa varovaisesti eteenpain
niin pitkélle kuin mahdollista.

o Siirrd moottorikoteloa taaksepdin ja pysdytd
kone.

Kappaleiden kokoonpano

e Kun olet tehnyt molempiin kappaleisiin urat,
voit koota ne yhteen.

o Lisdd lilmaa molempiin uriin.

e Asenna vaarna toisessa kappaleessa olevaan
uraan.

« Asenna toinen kappale vaarnaan.

« Kiristd kappaleet kiinni toisiinsa ja odota,
kunnes liima on kuivunut.

Jyrsintasyvyyden tarkistus

o Tarkista jyrsintdsyvyys aina terdn asentamisen
jalkeen:

o Irrota pistoke pistorasiasta.

o Siirra moottorikotelo (15) mahdollisimman
pitkalle taaksepdin.

o Sddda jyrsintasyvyydeksi enimmaissyvyys

kiertamalla jyrsintasyvyyden saatopyorad (7).
o Siirrd moottorikoteloa eteenpdin, kunnes
tappi kiinnittyy jyrsintasyvyyden
saatopyoraan (7).
o Kierra teraa, kunnes jokin teran hampaista on
etuasennossa.

o Mittaa pohjalevyn sivun ja terdn hampaan
vélinen etdisyys.
Etdisyys saa olla enintddan 18 mm.

Jyrsintasyvyyden saato
o Jos jyrsintasyvyys ei ole oikea, sitd voi saatdd
seuraavasti:

o Siirrd moottorikotelo (15) mahdollisimman
pitkalle taaksepain.

o Irrota tappi.

o Saida jyrsintasyvyys kiertamalld ruuvia, joka
on tapin takapuolella.

« Kierra ruuvia, kunnes jyrsintdasyvyys on oikea.
o Kirista tappi.

Ymparistonsuojeluohjeita

Sindkin voit osaltasi suojella
ymparistoa! Muista noudattaa
paikallisia maarayksia: toimita
tarpeettomat sdhkolaitteet
asianmukaiseen vastaanottopisteeseen.

POWER @ CRAFT.
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PART LIST

L PART LIST
Mo | ITEM { No |{TEM No | ITEM
1 | Screw M5x1D 129 | Fan 58 | Lotk pin
2 | Bottom plate 30 | Tapping Screw M4x80 [ 59 | Hex bolt M8x14
3 | Button 31 | Roter 80 | Awliary handle
4 | Outes flange 32 | Wind guard 61 | Spring
5 | Blade 33 | Stator 82 | Anti-slip screw
6 | Inner flange 34 | Bearing 6018 63 | Stand support
7 | Baitom base 35 | Rubber bush 84 | Serew MBx20
8 | Output shaft 36 | Housing 65 | Adjusiment bolt
9 | Woodruif key 37 | Spring 66 | Spring
10 | Screw Md=B 38 | Brush holder 67 | Battom

10 | Screw idx14 38 | Carbon brush 63 | "0"ring
11 [ Spring washer B4 40 | Brysh cap 68 | Adjustment bolt
12 | Flat washer &4 41 | Cord plug 70 | Angle stap
13 | Slide bar 42 | Tapping screw ST4x10 | 71 | Scale for angle
14 | Bar haolder 43 | Swilch cover 72 | Screw ST4x8
15 |Knobfor depth adjustment | 44 | Switch knob 73 | Wing screw M5x15
16 | Fixstrew 45 | Capaciter 74 | Pin
17 | Fronf cover 46 | Switch 75 | Guide support
18 | Bearing 6201 47 | Tapping screw ST4x14 | 76 | Leck black
19 | Bearing cover 43 | Cord anchorage 77 | Hex bolt M5x%25
20 | Big gaar ' 49 | Switeh link pole 78 | Wrench B
21 { Circlip @10 50 | Pole spring 79 | Hexkey
22 | Self-oil bush 51 | Cable 80 | Dust lube
j 23 | Gear box §2 | Cord guard 81 | Depth scale

24 | Pinign gear 53 | Rear cover 82 | Angle scale
25 | Woodruf key 54 | Tapping screw ST4x16 |
26 | Bearing 8100 55 | Tapplng screw ST4x25 |
27 | Yvind lead 56 | Circlip
28 { Bearing cover F 57 | Spring

POWER @ CRAFT.
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CE-ERKLARING

CE-marke er anbragt: 2007 EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
CE-merket: 2007 EU-SAMSVARSERKLARING

CE-marke monterat: 2007 EU-DEKLARATION

CE-merkki myonnetty: 2007 EU-ILMOITUS DIREKTIIVIEN NOUDATTAMISESTA
CE mark placed: 2007 EC-DECLARATION OF CONFORMITY

CE-Zeichen angebracht: 2007 EG-KONFORMITATSERKLARUNG

EU-Importer, EU-importgr, EU-Importér, EU-maahantuoja, EEC-importer, EG-Importeur,:

HP-Varktoj A/S Industrivej 67 -7080 Borkop

POWER CRAFT®
26200 (M1J-KZ-100)

230 V-900 W
Erkleerer herved pa eget ansvar, at: LAMELFRAE;SER:
Erklerer herved pa eget ansvar at: LAMELLFRAS:
Intygar harmed pa eget ansvar, att: LAMELLIJYRSIN:
Ilmoittaa omalla vastuullaan, etta: LAMELLFRES:

Hereby , on our own responsability declare that: BISQUIT JOINER:
Erklaren hiermit in eigener Verantwortung, dass: LAMELLENFRASER:

Er fremstillet i overensstemmelse med folgende: Er fremstilt i samsvar med fglgende:
Ar tillverkad enligt foljande: On valmistettu seuraavien direktiivien mukaisesti:
Is manufactured in compliance with the following: Hergestellt wurde in Ubereinstimmung mit folgenden:

DIREKTIVER, DIREKTIVER, DIREKTIV, DIREKTIIVIT, DIRECTIVES, RICHTLINIEN:

98/37/EF: Maskindirektivet med andringsdirektiver. 98/37/EQF: Maskindirektivet med tillegg og rettelser.
06/95/EQF: Lavspendingsdirektivet. 06/95/EQF: Lavspenningsdirektivet.

89/336/EQF: EMC-direktivet + (eendringsdirektiv 93/68/EQF) 89/336/EQF: EMC-direktivet + (rettelser 93/68/EEC)
98/37/EEC: Maskindirektivet med tillagg och rittelser. 98/37/ETY: Konedirektiivi liitteineen ja korjauksineen.
06/95/EEC: Lagspanningsdirektivet. 06/95/ETY: Matalajannitedirektiivi.

89/336/EEC: EMC-direktivet + (rittelser 93/68/EEC) 89/336/ETY: EMC-direktiivi + (korjauksineen 93/68/ETY)
98/37/EC: Safety of machinery with amendments. 98/37/EWG: Maschinenrichtlinie mit Anderungen.
06/95/EEC: Low voltage directive. 06/95/EWG: Niederspannungsrichtlinie.

89/336/EEC: EMC- directive + (amendments 93/68/EEC) 89/336/EWG: EMC-richtlinie + (Anderungen 93/68/EWG)

STANDARDER, NORMER, NORMER, NORMIT, STANDARDS, NORMEN:

EN 555014-1:2000/+A1:2001 - EN 55014-2:1997/+A1:2001 - EN 61000-3-2:2000
EN 61000-3-3:1995/+A1:2001 - EN 60745-1:2003+A1:2003 - EN 60745-2-19:2003

HP-Verktgj A/S - BORKOP - 18/09 /2007

Indkebschef, Inkjopssjef, Inkopschef, Ostopaallikkd, Purchase manager, Einkaufsleiter
Stefan Schou c €
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T

Nar det geelder:

Reklamationer
Reservedele
Returvarer

Garantivarer
Abent 7.00 til 16.00

TIf: +45 76 62 11 10
Fax: +45 76 62 11 27
E-mail: service@hpv.dk

T

Ndr det gdiller:

Reklamationer
Reservdelar

Retur varor
Garantigrenden

Oppet tider 8.00 — 17.00
Tel. 0451-833 00

Fax 0451-807 77

E-mail: service@spverktyg.com

.I.

Kun asia koskee:

Reklamaatioita

Varaosia

Palautuksia

Takuuasioita

Auki 8.30 - 16.00

Puh: +358 19 231 430
Fax: +358 19 231 957
E-mail: info@brbintermarket.fi
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