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BRUGSANVISNING

Introduktion

For at du kan fa mest mulig gleede af dit nye
svejseapparat, beder vi dig gennemlase denne
brugsanvisning og de vedlagte sikkerheds-
forskrifter, for du tager svejseapparatet i brug.

Vi anbefaler dig desuden at gemme brugsanvis-
ningen, hvis du senere skulle fa brug for at
genopfriske din viden om svejseapparatets

funktioner.

Tekniske data

Spanding/frekvens:

Maks. strgmstyrke:

Kontinuerlig strom:

Elektrodestorrelse:

230 V ~ 50 Hz
145 A

10-130 A
1,6-3,2 mm

Veegt: 3,4 kg
Velegnet til 1,5-8,0 mm stal
Hurtig start, antifastbraending af elektrode

Svejseapparatets dele
Baeresele

Kabler

Elektrodeholder
Jordklemme
Potentiometer
Strgmdiode
Overbelastningsdiode
Stik, positiv polaritet
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Stik, negativ polaritet
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BRUGSANVISNING

Klarggring

Seet stikket i stikkontakten (stremkredsen skal
have en sikring pa 16 A).

Tilslut kablerne (2) fra elektrodeholderen (3)
og jordklemmen (4) til svejseapparatet. Om
elektrodeholderne skal tilsluttes det positive

(8) eller negative (9) stik afhaenger af den valgte
elektrodetype og arbejdsopgaven.

Apparatet tendes ved at dreje potentiometeret
(5) til den gnskede position (i positionen 0 er
apparatet slukket). Stremdioden (6) tendes.

Brug
Fastspaend arbejdsemnet, sd svejsningen kan
foregd i den bedste stilling, dvs. fra oven og ned.

Udfor svejsningen i henhold til almindelige regler
og procedurer.

Fjern jevnligt slagger og svejsemateriale under
svejsningen med en slaggehammer.

Lad apparatet sidde i stikkontakten efter brug,
mens det koler af.

[ tilfeelde af overbelastning udlgses svejse-
apparatets termiske overbelastningssikring.
Overbelastningsdioden (7) tendes. Lad svejse-
apparatet kgle af i ca. 5 minutter, inden det
bruges igen.

Renggring og vedligehold
Fjern stgv og snavs fra apparatet ved hjzlp af
trykluft.

Kontrollér med jeevne mellemrum de elektriske
forbindelser med et isoleret vaerktgj.

Miljgoplysninger

Du kan veere med til at vaerne om
miljoet! Folg de geldende miljgregler:
Aflever gammelt elektrisk udstyr pad den
kommunale genbrugsstation.
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BRUKSANVISNING

Innledning

For at du skal fa mest mulig glede av det nye
sveiseapparatet ditt, ber vi deg lese gjennom denne
bruksanvisningen og de vedlagte sikkerhets-
forskriftene for du tar i bruk sveiseapparatet.

Vi anbefaler ogsa at du tar vare pa bruksanvis-
ningen hvis du skulle fa behov for & lese informa-
sjonen om apparatets funksjoner om igjen senere.

Tekniske data

Spenning/frekvens: 230 V ~ 50 Hz
Maks. stromstyrke: 145 A
Kontinuerlig strom: 10-130 A
Elektrodestgrrelse: 1,6-3,2 mm

Vekt:
Velegnet til 1,5-8,0 mm stal
Hurtig start, antifastbrenning av elektrode

3,4 kg

Sveiseapparatets deler
Baeresele

Kabler

Elektrodeholder
Jordklemme
Potentiometer
Strgmdiode
Overbelastningsdiode
Stgpsel, positiv polaritet
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Stopsel, negativ polaritet
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BRUKSANVISNING

Klargjgring

Sett stgpselet i stikkontakten (strgmkretsen skal
ha en sikring pa 16 A).

Koble til kablene (2) fra elektrodeholderen (3)
og jordklemmen (4) til sveiseapparatet. Valgt
elektrodetype og arbeidsoppgaven bestemmer
om elektrodeholderne skal tilsluttes det positive
(8) eller negative (9) stopselet.

Apparatet slas pa ved a dreie potentiometeret (5)
til gnsket posisjon (i posisjonen 0 er apparatet
slatt av). Stremdioden (6) lyser.

Bruk
Fest arbeidsemnet slik at sveisingen kan forega
i best mulig stilling, det vil si ovenfra og ned.

Utfer sveisingen i henhold til alminnelige regler
og prosedyrer.

Fjern jevnlig slagg og sveisemateriale med en
slagghammer under sveisingen.

La apparatet veere koblet til stikkontakten etter
bruk mens det avkjoles.

Ved overbelastning utlgses sveiseapparatets
termiske overbelastningssikring. Overbelastnings-
dioden (7) lyser. La sveiseapparatet avkjgles i ca.
5 minutter fgr du tar det i bruk igjen.

Rengjoring og vedlikehold
Fjern stgv og smuss fra apparatet ved hjelp av
trykkluft.

Kontroller med jevne mellomrom de elektriske
forbindelsene med et isolert verktay.

Miljgopplysninger

Du kan bidra til pa a verne om miljget!
Folg gjeldende miljoregler: Lever
gammelt elektrisk utstyr til den
kommunale gjenvinningsstasjonen.
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BRUKSANVISNING

Introduktion

For att du ska fa sa stor glidje som mojligt av
ditt nya svetsaggregat rekommenderar vi att du
laser denna bruksanvisning och de medféljande
sakerhetsforeskrifterna innan du boérjar anvianda
det.

Vi rekommenderar dessutom att du sparar bruks-
anvisningen ifall du behover lasa informationen
om de olika funktionerna igen.

Tekniska data

Spianning/frekvens: 230 V ~ 50 Hz
Max. stromstyrka: 145 A
Kontinuerlig strom: 10-130 A
Elektrodstorlek: 1,6-3,2 mm

Vikt: 3,4 kg
Lamplig for 1,5-8,0 mm stal

Snabbstart, antifastbranning av elektrod

Svetsaggregatets delar
Barrem
Kablar
Elektrodhallare
Jordklamma

2

3

4

5. Potentiometer
6. Stromlysdiod

7. Overbelastningslysdiod

8. Stickkontakt, positiv polaritet
9

Stickkontakt, negativ polaritet

S
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

&




[ SVENSKA |

BRUKSANVISNING

Forberedelser

Satt in stickkontakten i vaggkontakten
(stromkretsen ska ha en sidkring pa 16 A).

Anslut kablarna (2) fran elektrodhallaren (3)
och jordklamman (4) till svetsaggregatet. Om
elektrodhallarna ska anslutas den positiva (8)
eller den negativa (9) stickkontakten beror pa
vald elektrodtyp och arbetsuppgift.

Aggregatet sitts pa genom att vrida
potentiometern (5) till onskat lage (i laget 0 ar
apparaten avstingd). Stromlysdioden (6) tands.

Anvandning
Spann fast arbetsimnet sa att svetsningen kan ske
i den bista stillningen, d.v.s. uppifran och ned.

Utfor svetsningen enligt allmdnna regler och
procedurer.

Ta regelbundet bort slagg och svetsmaterial under
svetsningen med slagghammaren.

Lat aggregatet sitta i vigguttaget efter anvind-
ning tills det har svalnat.

Vid eventuell Gverbelastning utloses svets-
aggregatets termiska Gverbelastningssakring.
Overbelastningslysdioden (7) tinds. Lat svets-
aggregatet svalna i ca 5 minuter innan det
anvands igen.

Rengoring och underhall

Ta bort damm och smuts fran aggregatet med
tryckluft.

Kontrollera regelbundet de elektriska anslut-
ningarna med ett isolerat verktyg.

Miljoupplysningar

Du kan hjilpa till att skydda miljon!
Folj gillande miljoregler: Limna in
elektrisk utrustning som slutat fungera
till lamplig atervinningsstation.
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KAYTTOOHJE

Johdanto Sopii 1,5-8,0 mm:n terdkselle.

Saat hitsauslaitteesta suurimman hyddyn, kun Nopea kédynnistys, hitsauspuikon kiinnipalamisen

luet kdyttoohjeen ja turvallisuusohjeet ldpi ennen esto
hitsauslaitteen kdyttoonottoa. Hitsauslaitteen osat
Sadilytd tama kayttoohje, jotta voit tarvittaessa
palauttaa mieleesi hitsauslaitteen toiminnot. 1. Kantohihna
. . 2. Kaapelit

Tekniset tiedot 3. Puikonpidin
Jannite/taajuus: 230 V.~ 50 Hz 4. Maadoituspuristin
Virran enimmaisvoimakkuus: 145 A 5. Potentiometri
Jatkuva virta: 10-130 A 6. Virtadiodi
Hitsattavien puikkojen halkaisija: 1,6-3,2 mm 7. Ylikuormitusdiodi
Paino: 3,4 kg 8. Plusliitin

9. Miinusliitin
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KAYTTOOHJE

Valmistelu

Ty6onna pistoke pistorasiaan. Virtapiirissa on oltava
16 ampeerin sulake.

Liitd kaapelit (2) puikonpitimestd (3) ja
maadoituspuristimesta (4) hitsauslaitteeseen.
Valitun hitsauspuikon tyypin ja ty6tehtavan
mukaan puikonpidin on liitettavd joko
plusliittimeen (8) tai miinusliittimeen (9).

Kaynnistd hitsauslaite kiertimalld potentiometri
(5) haluamaasi asentoon. Kun potentiometri on
asennossa 0, hitsauslaite ei ole toiminnassa.
Virtadiodi (6) syttyy.

Kaytto

Kiinniti hitsattava kappale niin, etti voit hitsata
sitd mahdollisimman hyvissi asennossa eli ylhailtid
alaspdin.

Noudata hitsatessasi tavallisia saantoja ja
menetelmia.

Poista kuona ja roiskeet hitsaamisen aikana
saannollisesti kuonahakulla.

Anna hitsauslaitteen pistokkeen olla pistorasiassa,
kun hitsauslaite jadhtyy kayton jalkeen.

Jos hitsauslaite ylikuumenee, sen terminen
ylikuormitussuoja laukeaa. Ylikuormitusdiodi (7)
syttyy. Anna hitsauslaitteen jadhtya vahintdan noin
5 minuuttia, ennen kuin kaytat sitd uudelleen.

Puhdistaminen ja kunnossapito
Poista poly ja lika hitsauslaitteesta paineilmalla.

Tarkista siannollisesti sihkoliitinnit eristetylla
tyokalulla.

Ymparistonsuojeluohjeita

Sinikin voit osaltasi suojella
ymparistéa! Muista noudattaa
paikallisia madrayksii: toimita
tarpeettomat sihkolaitteet
asianmukaiseen vastaanottopisteeseen.
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INSTRUCTION MANUAL

Introduction

To get the most out of your new welding machine,
please read this manual and the safety instructions
before use.

Please also save the instructions in case you need
to refer to them at a later date.

Technical data

Voltage/frequency: 230 V ~ 50 Hz
Max. current: 145 A
Continuous current: 10-130 A
Electrode size: 1.6-0.13 in
Weight: 7.50 1b

Suitable for 1.5-0.31 in steel
Quick start, anti-electrode burn-on function

Main components
Carrying belt

Cables

Electrode holder
Earth clamp
Potentiometer
Current diode
Overload diode

Jack, positive polarity
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Jack, negative polarity
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INSTRUCTION MANUAL

Preparation

Insert plug in mains socket (mains circuit must
have a 16 A fuse).

Connect cables (2) from electrode holder (3) and
earth clamp (4) to welding machine. Whether
electrode holders are to be connected to positive
(8) or negative (9) jacks depends on type of
electrode to be used and task.

Switch on by turning potentiometer (5) to
required position (position 0 = off). Current
diode (6) will light.

Use
Secure item to be welded to allow easy access for
welding - i.e. from above and down.

Weld in accordance with general rules and
procedures.

Remove slag and welding material regularly using
a slag hammer.

Allow machine to cool off while still connected
to mains.

In the event of overload, the thermal circuit-
breaker will trip. Overload diode (7) will light.
Allow machine to cool off for approx. 5 minutes
before recommencing use.

Cleaning and maintenance

Remove dust and dirt from the machine with
compressed air.

Check electrical connections regularly with an
insulated probe.

Environmental information

You can help protect the environment!
Follow local environmental regulations:
Dispose of unwanted electrical
equipment at an approved refuse
disposal centre.
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GEBRAUCHSANWEISUNG

Einfiihrung

Damit Sie an Threm neuen Schweif3gerit
moglichst lange Freude haben, bitten wir Sie,
die Gebrauchsanweisung und die beiliegenden
Sicherheitshinweise vor Ingebrauchnahme
sorgfaltig durchzulesen.

Ferner wird empfohlen, die Gebrauchsanweisung
fiir den Fall aufzubewahren, dass Sie sich die
Funktionen des Schweigerits spater nochmals
ins Gedachtnis rufen mochten.

Technische Daten

Spannung/Wechselstromfrequenz: 230 V ~ 50 Hz
Max. Stromstirke: 145 A
Kontinuierlicher Strom: 10-130 A
Elektrodengrofie: 1,6-3,2 mm

Gewicht: 3,4 kg
Geeignet fiir 1,5-8,0 mm Stahl

Schneller Start, Festbrennschutz der Elektrode

Teile des Schweifdgerats
Tragegurt

Kabel

Elektrodenhalter
Erdklemme

Potentiometer

Stromdiode
Uberlastungsdiode

Stecker, positive Polaritit
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Stecker, negative Polaritit
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GEBRAUCHSANWEISUNG

Arbeitsvorbereitung

Stecken Sie den Stecker in die Steckdose (der
Stromkreis muss iiber eine Sicherung von 16 A
verfiigen).

SchliefRen Sie die Kabel (2) des Elektrodenhalters
(3) und der Erdklemme (4) an das Schweifdgerit
an. Ob die Elektrodenhalter an den positiven (8)
oder den negativen (9) Stecker angeschlossen
werden, hingt von dem gewahlten Elektrodentyp
und der Arbeitsaufgabe ab.

Das Gerit wird eingeschaltet, indem das
Potentiometer (5) in die gewtinschte Position
gedreht wird (in der Position 0 ist das Gerit
abgeschaltet). Die Stromdiode (6) wird
eingeschaltet.

Gebrauch

Befestigen Sie das Werkstiick so, dass das
Schweifden aus der giinstigsten Stellung, d. h.
von oben nach unten, erfolgen kann.

Gehen Sie beim Schweifden nach den allgemeinen
Regeln und Verfahrensweisen vor.

Entfernen Sie in regelmafligen Abstinden
Schlacke und Schwei3material mit einem
Schlackehammer.

Lassen Sie das Gerit nach dem Gebrauch in der
Steckdose stecken, wihrend es abkiihlt.

Bei einer Uberlastung wird die thermische Uber-
lastungssicherung des Schweif3gerits ausgelost.
Die Uberlastungsdiode (7) wird eingeschaltet.
Lassen Sie das Schweifdgerit ca. 5 Minuten
abkiihlen, bevor es wieder benutzt wird.

Reinigung und Wartung

Entfernen Sie Staub und Schmutz mit Druckluft
von dem Gerit.

Uberpriifen Sie in regelméRigen Abstinden die
elektrischen Verbindungen mit einem isolierten
Werkzeug.

Umweltinformationen

Auch Sie konnen IThren Beitrag zum
Umweltschutz leisten! Befolgen Sie
die geltenden Umweltvorschriften.
Entsorgen Sie ausrangierte elektrische
Gerite bei Threr kommunalen
Recyclingstation.
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